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Zum Geleit

Das Thema »Historische Bauvielfalt im Detail« lisst sich an vielen
Beispielen dokumentieren. In diesem Band sind es die guss-
eisernen Radiatoren, die als Bestandteil einer Zentralheizung die
Wirme in den zu heizenden Zimmern abgeben. Ihre Entstehung
ist eng mit der technischen Entwicklung der Zentralheizung ver-
bunden, deren Anfinge in den Schwitzbiddern der Antike liegen
und die sich uber die Luftheizung und Dampfheizung zu der
Warmwasserheizung der Neuzeit wandelte.

Die optimale Konstruktion der Heizkérper wurde zum wichtigen
Thema fur EisengieRRer, Heizungstechniker, Ingenieure, Architek-
ten und Hausbesitzer. Nach dem Bau der ersten Rippenrohr-
heizkérper von 1840 gelang in Amerika um 1860 mit den gussei-
sernen Gliederradiatoren der technologische Durchbruch, der
etwa 1880 auch Europa erreichte. Der Guss von einzelnen hohlen
Gliedern und deren Verbindung mittels gepressten oder ge-
schraubten Nippeln waren eine technische Herausforderung fur
die Eisengussindustrie, die in den wachsenden Stidten mit ihren
Mietswohnungen und Villen gute Absatzméglichkeiten fur die
Heizkorper fand.

Moderne Stahlradiatoren haben die gusseisernen Heizkérper
heute verdringt, aber als exklusive und zugleich funktionsfihige
Schmuckstiicke erleben die jahrzehntelang als Schrott entsorg-
ten Heizkdrper derzeit eine Renaissance. Mit ihren variantenrei-
chen Siulen und Gliedern, mit ihrer kunstvollen ornamentalen
Gestaltung im Historismus und Jugendstil und der Schlichtheit
der 1920er Jahre sind sie heute zu Sammlerstiicken avanciert.
Sie sind eine Bereicherung der modernen Wohnlandschaft und
zugleich Herausforderung flr jeden Restaurator.

Wir danken an dieser Stelle Elly und Emiel Jacobs von der
Firma Andera in Maastricht, dass sie mit ihrem reichhaltigen
Fundus an Wissen und Fotos zum Gelingen des Buches beige-
tragen haben sowie Herrn Gerd B6hm von der Firma Buderus
Heiztechnik GmbH in Wetzlar fiir die heiztechnische Beratung.

Mila Schrader, (Hrsg.), Suderburg-Hésseringen, im August 2002



Offene Feuerstelle zum Kochen und Wirmen in einem niederdeutschen Hallenhaus.
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Entwicklung der Heiztechnik:
Von der Feuerstelle zur Zentralheizung

Feuer: Licht und Wirme

Irgendwann in der Vorzeit gelang es dem Menschen, seine Angst
vor dem Feuer zu Uberwinden und von seinen beiden wichtig-
sten Eigenschaften gezielt Gebrauch zu machen: dem Licht und
der Warme. Das Aufstellen der am hellsten brennenden Holz-
scheite als Kienspine brachte ihm Licht in seine dunkle Unter-
kunft, die Flammen und die Glut des offenen Feuers wiarmten
ihn und ermoglichten das Garen und Braten von Speisen am
Spiefd und im Topf. Noch waren Herd und Ofen, Lampe und Heiz-
quelle eine Einheit.

Erst spater vollzog sich eine Trennung von Beleuchtung, Hei-
zen und Kochen. Zum Heizen entstanden nach den offenen Feu-
erstellen Kamine und erste geschlossene Ofen aus Gusseisen
oder Keramik. lhre Entwicklung wurde durch eine verbesserte
Ausnutzung der Wirmeleistung vorangetrieben. Dabei wollte
man im Zeichen der Brennstoffverknappung nicht nur effektiver
heizen kénnen, sondern es auch bei der Bedienung leichter haben.
Es galt, den Weg der Rauchgase zu biandigen, die listige Ver-
schmutzung durch die Asche zu mindern sowie vielfiltige Brenn-
materialien zu nutzen — Torf, Holz, Kohle, Gas und Elektrizitit.
Nicht zu vergessen ist die Freude an der Gestaltung der Ofen,
die unter den Einfliissen von Kunst und Kultur nicht nur von der
Funktion geprigt waren, sondern mit ihrer Ornamentik und ihrem
Dekor oftmals dem Stilempfinden der jeweiligen Zeitepoche ent-
sprachen.

Raumheizung: Kamin, Kachelofen, Eisenofen

Sieht man von den ganz einfachen, offenen Feuerstellen ab, deren
Rauchgase entweder direkt durch das Dach entwichen oder
durch einen Rauchabzug nach drauen gefithrt wurden, so las-
sen sich halb geschlossene Feuerungen wie z.B. der Kamin oder
ganz geschlossene Ofen wie der Kachel- und Eisenofen beobach-
ten. Mit ihnen war es moglich, einen nicht allzu groRen Raum
auf angenehme Wohntemperatur zu erwidrmen, wihrend dabei



Raumhoher Kamin im Stil Louis XIV.

alle anderen Raume des Hauses nicht geheizt wurden. Als Einzel-
raumheizung setzten sich insbesondere die Kachel- und Eisené-
fen durch, da beim Kamin die Heizleistung im Vergleich zur ein-
gesetzten Brennstoffmenge relativ gering ist.

Kamin Aus der offenen Feuerstelle, die sich bis ins 10. Jahr-
hundert in aller Regel mitten im Raum befand, entwickelten sich
im Laufe der Jahrhunderte die verschiedensten Ofen und Herde.
Zwischen dem 10. und 12. Jahrhundert kam im westlichen und
sudlichen Europa der Kamin auf — eine Heizungsart, bei der das
Feuer seitlich und von hinten durch einen Rauchabzug umbaut
wurde. Dadurch riickte das Feuer allmihlich an die Wand, der
Kaminmantel reichte als Rauchabzug bis an die Zimmerdecke
und fiihrte die Gase ins Freie. Zwar war der Kamin meist optisch
das Prunkstiick des Raumes, da er jedoch keine warmespei-
chernden Bauteile besaf}, wiarmte er eher schlecht als recht. Ab-
hilfe schafften in Burgen und Bauernhiusern speziell gebaute
mittelalterliche Blockbohlenstuben,
die durch ihre Bauweise »Haus in
Haus« eine bessere Energiebilanz
erméglichten. Die eingesetzte
Menge an Brennmaterial, zumeist
Holz, war bei dem offenen Kami-
nen im Vergleich zur Heizleistung
noch sehr hoch. Daher hatten auf
Dauer die Kachel- oder Guss-
eisendfen mit ihren wiarmespei-
chernden und -abstrahlenden Um-
mantelungen eine bessere Chance,
sich als effektive Einzelraumhei-
zung durchzusetzen.

Kachelofen Uber die Entstehung
des Kachelofens lassen sich keine
gesicherten Angaben machen. Ein
Vorlaufer unseres heutigen Kachel-
ofens kénnte der aus Stein und

Lehm gefligte Ofen der Slawen so-

Links: Das Lutherzimmer in der Wartburg. Rechts: Stiddeutscher Sesselherd um 189o0.

wie der Nord- und Ostgermanen sein. Bereits vor dem Mittelal-
ter war bei ihnen das offene Herdfeuer mit einem einfachen Ge-
wolbe tiberbaut worden, wohl wegen der ungiinstigen Witterung.
Die iltesten Ofenkacheln, die in Europa gefunden wurden, stam-
men aus der Zeit um 1100 n. Chr. Es waren zunidchst bauchige,
spiter becher- oder napfférmige Tépfe. Die zahlreichen erhalte-
nen Friihformen von Kacheln im Alpengebiet lassen dort seine
Entstehung vermuten.

Die frithesten bekannten Abbildungen von Kacheléfen zeigen
kuppelgewslbte Ofen mit regelmiRig gesetzten Kacheltdpfen.
Als man erkannte, dass die diinnwandigen Tonkacheln die Wir-
me besser abgaben als die Ofenwand aus Stein und Lehm, in die
die Kacheln gesetzt waren, fiigte man die Kacheln immer dichter
zusammen. Um ein liickenloses Aneinandersetzen zu erreichen,
wihlte man schlielich die quadratische Form, womit der Kachel-
ofen als Ofentyp entstanden war. Verinderungen erfolgten jetzt
nur noch in dekorativer und feuertechnischer Hinsicht.




Links: Kunstvoller Plattenofen aus dem Schloss Spangenberg, 16. Jahrhundert.
Rechts: Sechsplattenofen von 1742 mit dem berithmten Sachsenross.

Takenfeuerung  Als man Ende des 15. Jahrhunderts in der Lage
war, Gusseisen und somit eiserne Platten herzustellen, erhielt
die Heiztechnik neue Impulse. Zunichst fertigte man Kamin-
platten an, welche die Wand hinter dem offenen Feuer nicht nur
schitzten, sondern auch gleichzeitig mehr Warme durch Ab-
strahlung in den Raum schufen. Aus diesen Platten entstand mit
der Takenfeuerung die erste Form einer Zweizimmerheizung:
War diese gusseiserne Eisenplatte in unmittelbarer Ndhe zur
Feuerstelle in die Zwischenwand zu einem benachbarten Raum
eingelassen, so ubertrug die Take die Warme dorthin. Die Taken-
heizung war vor allem in Frankreich, Belgien, den Niederlanden,
Luxemburg und Lothringen verbreitet. In Deutschland konnte
man sie hauptsichlich in der Eifel, aber auch im Sauerland, dem
Hunsriick und dem Saargebiet finden.

Erste Gusseisenéfen: Platten-, Aufsatz- und Rundofen Das be-
deutendste Ergebnis der Gusseisentechnik, die man seit Ende
des 15. Jahrhunderts beherrschte, war der Bau von Kastendéfen.
Die dltesten erhaltenen Kastenéfen bestanden aus einer Grund-

platte, einer meist schmalen Front- und
zwei breiten Seitenplatte sowie einer
Deckplatte. Diese Fiinfplattensfen grenz-
ten mit ihrer Riickseite an eine Offnung
in der Wand, so dass sie als Hinterlader
— auch Bilegger genannt — vom Nachbar-
raum aus beschickt wurden. lhre Abneh-
mer waren zunichst Mitglieder der geho-
benen Schichten: Ménche, Adelige und
wohlhabende Biirger. Der Fiinfplatten-
ofen in Kastenform gilt als der Prototyp
des gusseisernen Ofens.

Mit seinem ungeteiltem, groRRen Feuer-
raum war er jedoch noch ein unékonomi-
scher »Holzfresser«. Eine Verbesserung
der Brennstoffausnutzung erreichte man
ab der Mitte des 16. Jahrhunderts durch
den Bau von Aufsatzéfen. Sie bestanden
in der Regel aus einem Keramikoberteil
und einem Eisenunterteil, so dass das
schnelle Aufheizen des Eisenofens mit
der bestindigen Wirmeabgabe des Ka-
chelofens kombiniert wurde. Im 18. und
verstarkt im 19. Jahrhundert gab man
den Kastenéfen eine sechste Platte, so
dass dieser Sechsplattenofen frei im
Raum stehen konnte und seine Hitze un-
gehindert nach allen Seiten abgab. Fur
die damit verbundene Effizienzsteige-
rung nahm man in Kauf, dass der Ofen
nun von vorne, d.h. vom Wohnraum aus,
bedient werden musste (Vorderlader). Als
man zu Beginn des 18. Jahrhunderts das
Giefden breiter und gleichmiRig starker

Links oben: Siegener Kochofen, gegossen um
1860. Links unten: Rundofen aus dem 19. Jahr-
hundert mit einfacher Luftregulierung.



Eisenringe beherrschte, entstanden die ersten Rundéfen aus
drei bis vier Ringen. Wie der Sechsplattenofen waren sie nicht in
eine Wand eingebaut, sondern gaben ringsum ihre Warme ab. Es
gab sie bereits mit geteiltem Brennraum und Rost und einfachen
feuerungstechnischen Verbesserungen.

Effizienter heizen: Wind-, Pyramiden- und Etagenofen ~Der Wind-
oder Zugofen stellte den ersten regulierbaren Ofen dar. Ein
senkrecht aus der Deckplatte herausgefiihrtes und oben abge-
knicktes Rohr leitete den Rauch in den Kamin. Dadurch entstand
im Ofen ein Zug, der mit einer verstellbaren Luftklappe an der
Ofentiir geregelt wurde. Sowohl Kasten- als auch Rundéfen wur-
den als Windéfen gebaut.

Die Brennstoffausnutzung verbesserte sich ein weiteres Mal,
als Ofen mit verlingertem Rauchgasweg und vergréRRerter Ober-
fliche konstruiert wurden. Ein Beispiel dafiir ist neben dem Pyra-
midenofen insbesondere der ab
1820 gebaute Etagenofen, auch Zir-
kulier- oder Kassettenofen genannt.
Die Offnungen zwischen den Eta-
gen, die Durchsichten, konnten of-
fen oder verschlossen sein. Eine
andere Variante, die Rauchgase
zum Wandern zu bringen, war die
Anbringung senkrechter Platten in
Saulensfen. In Verbindung mit ei-
nem kriftigen Rauchabzug erreich-
te man eine Rauchgasfiihrung mit
Steige- und Sturzzug, d.h. die Gase
stiegen auf, wurden oben umge-
lenkt und nach unten gefiihrt, bis
sie letztlich den Schornstein er-
reichten.

Empireofen mit einer seltenen Kombina-
tion aus gusseisernem Brennraum und
einem viersiuligen Keramikaufsatz, 1789.

Oben: Zirkulierofen aus dem
friihen 19. Jahrhundert.
Darunter: Oben links ein Man-
telofen um 1880, daneben ein
Irischer Fillofen mit Majolika-
platten von 1900, unten zwei
amerikanische Leuchtdfen, ge-
gossen um 1880.

Kohleéfen: Durchbrand- und Unter-
brandofen Solange Holz das
hauptsichliche Brennmaterial dar-
stellte, war der Feuerraum in den
Ofen eher groR und ungegliedert.
Der Ubergang zu Kohlenbrenn-
stoffen fithrte zu einem durch ei-
nen Rost gegliederten Brennraum.
Dies brachte erneute Verbesserun-
gen im Brennverhalten und Bedie-
nungskomfort. Der zweigeteilte
Feuerraum war duflerlich bereits
an seinen zwei Offnungen zu er-
kennen: eine héher liegende Feu-
erungstiir zum Einfiillen des
Brennstoffs und eine unterhalb
des Rosts befindliche Aschentiir
zum Entfernen der Asche. Je nach-
dem, welche Tiir man éffnete, lief
sich die Luftzufuhr erstmals so-
wohl oberhalb als auch unterhalb
des Brenngutes steuern.

Etwa um 1880 tauchten in
Europa nahezu zeitgleich zwei
neue Ofenkonstruktionen auf, die
sich bis weit ins 20. Jahrhundert
grofler Beliebtheit erfreuten: der
Durchbrand- und der Unterbrand-
ofen. Beim Durchbrandofen war
der Fullschacht Teil des Feuer-
raums und wurde bis zur hoch lie-
genden Filltir mit Kohle gefullt.
Dieser erstmals in Irland herge-
stellte Ofen (»Irischer Ofen«) ent-
wickelte sich nach weiteren Verfei-
nerungen im Ofeninneren zum
typischen Dauerbrandofen fiir feste
Heizstoffe, insbesondere fiir Kohle.



Beim Unterbandofen fand die Verbrennung in einem separaten
Fullkorb statt. Die Kohle wurde von oben in einen konisch zulau-
fenden Fiillschacht geschiittet und fiel in einen Korbrost. Es
rutschte nur jeweils so viel Brennstoff nach, wie im Korb ver-
brannte. Die Luftzufuhr wurde lber einen Schieber geregelt. Von
diesem Ofentyp kamen 1879 die ersten zwei Stiick aus Amerika
(»Amerikanischer Ofen«) nach Deutschland, wurden nachgebaut
und vielfach verbessert.

Mantelofen: Vorreiter des Konvektionsofens  Bei einigen guss-
eisernen Ofen war die Brennkammer in einem gewissen Abstand
von einem Mantel umgeben. Diese dufiere, sichtbare Hiille des
Ofens konnte kasten- oder schrankférmig sein und bestand hiu-
fig aus filigranartig durchbrochenen gusseisernen Gittern. Man-
teléfen hatten die Eigenschaft, dass die Hitze nur zum Teil als
Strahlungswarme abgegeben wurde. Zusatzlich gab die Ober-
fliche einen Teil ihrer Warme an die dazwischen liegende Luft-
hiille ab, die dadurch aufstieg und zu einem Austausch von kal-
ten und warmen Luftschichten fiihrte. So wurde ein Teil der
Wirme als Konvektionswirme abgegeben. Eine andere Variante
war das Ummanteln mit einer seitlich geschlossenen runden
Saule. Die Raumluft wurde hierbei am Fufl des Ofens angesaugt
und stieg zwischen Mantel und Ofen bis zur Spitze des Ofens,
wo es Austrittséffnungen gab. Diese Mantelsfen gelten als Vor-
ldufer der spiteren Konvektionséfen.

Gasheizéfen und erste Radiatoren als Einzeléfen Um 1860 wurden
in Europa die ersten Gasheizéfen entwickelt und waren damit ei-
ne Alternative zu Holz und Kohle als Heizquelle. Konstrukteure
und Hersteller dieser Art der Einzelheizung bemiihten sich fort-
wihrend, die Ubertragung der Wirme der Gasflamme an den
Raum immer wirkungsvoller und sicherer zu gestalten. Die er-
sten Gasheizéfen, mit denen auch grofRe Kirchen beheizt worden
sind, bestanden aus groflen Brennergruppen, die von einem git-
terférmig umbrochenen Blechmantel umgeben waren.

Werbeplakat der Aachener Firma J. G. Houben um 1910 fiir die modernen
Heiztechniken mit Gasheizung und Badeofen.

GASHEIZOFEN .BADEQFEN
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Diese Heiztechnik hatte gegentiber der Holz- und Kohleheizung
den Vorteil, dass kein listiger Kohlenschmutz und Asche anfie-
len. Zu Beginn strémten die Abgase noch frei in die Raumluft,
was aufierst ungesund war. In Frankreich wurde 1882 erstmals
ein Gasofen entwickelt, bei dem die Heizgase durch einen Ab-
gasstutzen abgefiihrt wurden. Weitere Varianten waren die Nut-
zung der Abgaswarme durch Warmeaustauscher sowie die
Anbringung zusitzlicher Konvekti-
onsflichen. Einen wesentlichen
Fortschritt brachte 1902 die Meu-
T Q rer AG, Cossebaude, indem sie
gusseiserne Heizglieder zu einem
Radiator zusammenbaute. Dieser
Gasradiator mit geschitztem Ver-
brennungsraum trug die Bezeich-
nung »Element-Gasheizofen« und

| | i war aufgrund seiner zweckmaf3i-

I gen Konstruktion jahrzehntelang
der marktbeherrschende deutsche
Gasheizofen. Je nach Gliederzahl

Element-Gasheizofen von Meurer, ein
Gasradiator mit gusseisernen Gliedern
und geschiitztem Verbrennungsraum.
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4 e lieRen sich so mit einem einzigen
Bauelement Heizleistungen von
3,5 bis 21 kW verwirklichen. Damit
konnten Wohnflichen zwischen

35 und 210 gm beheizt werden. Um
1880 waren Gaséfen in sehr unter-
schiedlicher Ausfiihrung auf dem Markt. Dem lllustrierten Bau-
lexikon von Oscar Mothes aus dem Jahre 1883 zufolge waren die
kleinen Gaséfen besonders in Berlin sehr beliebt.

Gas-Kaminéfen der 1g5er Jahre  In den 1950er Jahren wandelte
sich der Geschmack der Bevélkerung unter dem Einfluss neuer,
aus dem Ausland kommender Bauformen, die im Zeichen der
Modernisierung der Wirtschaftswunderzeit bereitwillig aufgenom-
men wurden. In Anpassung an das nun moderne Mébeldesign —
Einbaumabel hatten den frei stehenden Schrinken den Rang ab-
gelaufen — entstanden die in Form und Farbe verschiedenartig
gestalteten »Gas-Kamindéfen«. Bei diesen modernen Gaséfen

wurden zum Teil glasierte Kacheln, Streckmetallgitter oder eine
emaillierte Strahlplatte als Schmuck- und Verkleidungselement
verwendet.

Zentralheizung: Luft-, Dampf- und Wasserheizung

Die bisher geschilderten Einzel6fen in den verschiedensten Bau-
arten waren jahrhundertelang die einzigen Heizquellen in priva-
ten Hausern und 6ffentlichen Gebiuden. Der Ofen war der Ort
fur die Gewinnung der Heizenergie und gleichzeitig Speicherme-
dium und Wirmespender. Die Zentralheizung, bei der Wirme
zentral im Kessel erzeugt und tiber Rohre und Heizkérper in den
einzelnen Zimmern abgegeben wird, hatte es schwer, sich in Eu-
ropa durchzusetzen, obwohl sie bereits seit der Antike bekannt
und gegen Ende des 19. Jahrhunderts technisch ausgereift war.
Die Griinde hierfiir sind vielfiltig. Einer der grofiten Nachteile
durfte gewesen sein, dass eine zentrale Heizanlage bereits im
Planungsstadium vorgesehen und eingerichtet werden musste
und eine nachtrigliche Umristung mit grofeen Problemen und
hohen Kosten verbunden war. Deshalb sollte es noch weit bis ins
20. Jahrhunderte dauern, bis die Zentralheizung zum Wohnstan-
dard gehérte und die Einzelofen abgeldst hatte.

Je nach Medium, das die Wirme transportiert, l4sst sich die
Zentralheizungstechnik in die Luftheizung, die Dampfheizung
und die Wasserheizung unterscheiden, wobei diese Systeme
auch miteinander kombiniert wurden.

Der Ursprung der Zentralheizung: Das Hypokaustum Die ersten
Zeugnisse einer Zentralheizung finden sich in der Antike in Zu-
sammenhang mit Fuflbodenheizungen und 6ffentlichen Badern.
Solche FuRbodenheizungen, die mit heifler Luft funktionierten,
sind aus Griechenland bereits aus der Zeit zwischen 180 und

80 v. Chr. bekannt. Beim griechischen Bad stand das Lakonikon —
das Schwitzbad — direkt mit dem Hypokauston, einem grofien
Ofen, in Verbindung, wihrend beim trockenen Schwitzbad das
Schwitzen durch Erhitzung der Luft erfolgte. Die &ffentlichen
Bider der Rémer, die Thermen, waren wesentlich komfortabler
und reicher ausgestattet als die griechischen. Sie enthielten in
der Regel folgende Einrichtungen: Das Hypokaustum oder Heiz-



zimmer im Kellergeschoss, das Apodyterium oder Aus- und An-
kleidezimmer, das Tepidarium, ein Raum fiir warme und heif3e
Bider, das Frigidarium, ein Raum mit einem Kaltwasserbassin,
das Caldarium fiir das warme Bad und schlieflich das Laconicum,
ein trockenes Schwitzbad.

Der Warmbadraum der Forum-Thermen von 70 v. Chr. gilt als
das ilteste erhaltene Bauwerk dieser Art, bei dem sowohl der
Fullboden als auch die Winde beheizt wurden. Im 3. und 4. Jahr-
hundert n. Chr. entstanden die beiden gréfiten rémischen Ther-
men in Rom: Die Caracall-Thermen mit den Ausmafen von 400
x 390 m und die Diocletian-Thermen von 380 x 340 m. In
Deutschland geben die Kaiserthermen in Trier, die Ende des 3.
Jahrhunderts n. Chr. begonnen und nie fertig gestellt wurden,
ein eindrucksvolles Bild dieser rémischen Bautechnik.

Konstruktion einer Hypokaustum-Heizung  Bei Vitruv ldsst sich
die Konstruktion einer Hypokaustum-Heizung in seinem fiinften

Die rédmische Hypokaustum-Heizung war eine Fuflboden- und Wandheizung, die mit
erwirmter Luft und Strahlungswirme arbeitete. Forum- Thermen in Ostia/ltalien.
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Buch tber Architektur im 10. Kapitel ausfiihrlich nachlesen. Es
handelt sich feuerungstechnisch um eine einfache Anlage, bei
der die Brenngase aus dem Feuerraum den Fuf3boden von Riu-
men oder Wasserbecken erwidrmen und quasi eine Art Warmluft-
bzw. Fulbodenstrahlungsheizung darstellen. Alternativ kann der
Fullboden — als Kanalheizung — tber kleinere Luftkanile er-

wirmt werden. Méchte man diese Fuflbodenheizung auf die Sei-
tenwinde eines Raumes ausdehnen, so geschieht dies mit Hilfe
von eingebauten Hohlziegeln, den tubuli, oder den Warzenzie-
geln, speziell geformten Ziegelplatten mit Abstandshaltern, in
denen sich die erwdrmte Luft ausbreiten kann

Neuzeit: Luftheizungen mit Caloriferen Die Kenntnisse tiber den
hohen Stand der rémischen Heiztechnik gerieten im friithen Mit-
telalter durch den Zerfall des rémischen Imperiums weitgehend
in Vergessenheit. Erst im 15. Jahrhundert entwickelte sich in
Europa mit der Rauchgasheizung erste Ansidtze der Zentralhei-
zung.Einen wesentlichen Fortschritt in den zentralen Heiztech-
nik erzielte man Ende des 17., Anfang des 18. Jahrhunderts, als
Luftheizapparate gebaut wurden.

Hierbei wurde Luft in besonderen, meist im Keller gelegenen
Heizkammern an eisernen Ofen (Caloriféren) erwdrmt und den
zu heizenden Raumen durch Kanile zugeftihrt. Dafiir trat zu-
nachst durch einen tberdachten und vergitterten Schacht im
Heizungsraum frische Luft von draufen ein, passierte eine Filter-
kammer, in der Staub mittels Drahtgaze oder einem Filtertuch
abgefangen wurde, und gelangte in die Heizkammer. Die so er-
wirmte Luft stieg tiber Kanile, die von der Decke der Heizkammer
abzweigten, zu den Riumen auf.

Der Feuchtigkeitsgrad der Luft wurde durch die Verdampfung
von Wasser erhéht, das in einem Gefif auf dem Ofen platziert
wurde. Die zumeist senkrecht gefithrten Kanile waren entweder
direkt in die Mauern oder Zwischenwinde eingebaut oder sie
wurden nachtraglich an die Wéande als gut isolierte Kasten ange-
setzt. Letztere Variante erméglichte den Einbau einer Lufthei-
zung in ein fertiges Gebdude, war aber teuer und verunstaltete
zum Teil die Rdumlichkeiten.

In beiden Fillen trat die Luft tiber Kopfhéhe durch Offnungen,
die mit Klappen oder Jalousien verschlieflbar waren, in das Zim-
mer ein. Zusitzlich gab es die Méglichkeit, bereits erwdrmte
Luft mit Hilfe eines Kaltkuftkanals mit frischer Luft von draufien
zu mischen.

21
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Entwurf eines englischen Ofens, der 1831 versffentlicht wurde und das Prinzip
der Luftheizung verdeutlicht.

Luftheizung mit Zirkulation und Luftheizung mit Ventilation Man
unterschied bei der Luftheizung solche mit Zirkulation und sol-
che mit Ventilation. Bei ersterer wurde die Luft dem Heizraum
zur erneuten Erwiarmung zugefiihrt, bei zweiterer lieR man dage-
gen die Luft nach dem Verbrauch ins Freie. Die Luftheizung mit
Zirkulation benétigte weniger Brennstoff, war aber ungesund
und daher nur dort empfehlenswert, wo sich im Verhiltnis zur
Grofe des zu heizenden Raumes wenige Menschen und nur fur
kurze Zeit aufhielten, etwa in Lagerrdumen oder Kirchen. Wenn
dagegen die Luft durch langeren Aufenthalt zahlreicher Men-
schen rasch verbraucht war, wurde die teuerere, aber bekémmli-
chere Luftheizung mit Ventilation vorgezogen, zum Beispiel in
Krankenh&usern und Schulen.

Die Luftheizung erreichte ihre Blutezeit etwa in der Zeit von
1850 bis 1870. In den 1870er Jahren kam sie in Misskredit, weil
sie die Nachteile hatte, dass sie eine sehr trockene Luft bewirkte
und kontinuierlich Gerdusche erzeugte, auflerdem konnten sich

in den Kanilen leicht gesundheitsschidigende Keime bilden.
Oscar Mothes beschreibt in seinem Illustrierten Baulexikon von
1883, dass diese Skepsis aber bei technischer Vervollkommnung
fehl am Platze sei und dass die Luftheizung in Wien 1881 von
dem deutschen Verein fiir 6ffentliche Gesundheitspflege nicht
mehr als gesundheitsschiadlich, sondern als gesundheitsférdernd
anerkannt worden sei. Die technischen Forderungen waren aber
genau prazisiert: rufdfreies Arbeiten des Luftheizapparates,
Dichtheit des Heizkessels und der Rohrleitungen und Vermei-
dung von zu hohen Temperaturen bis zum Glithen. Trotzdem wa-
ren die Tage der Luftheizung gezihlt. Nach 1870 wurde sie durch
die Dampf- und Wasserheizung verdringt.

Dampfheizung: Dampf als Triiger der Wirme Die Idee, Dampf
fur Heizzwecke zu verwenden, kam bereits um 1730 mit der Er-
findung der Dampfmaschine auf. Die erste Dampfheizung in
Deutschland wurde 1815 in Berlin-Pankow gebaut. Als Heizkérper
kamen zunichst Rohre und Rippenrohre zur Anwendung. Je
nach der Hohe des Kesseldrucks fir die Dampferzeugung unter-
scheidet man Hochdruck- und Niederdruckdampfheizungen.

Die Dampfheizung galt Ende des 19. Jahrhunderts als verhiltnis-

miRig teuer, aber insgesamt noch billiger als die Wasserhei-
zung. Dampfheizungen wurden nicht nur fur einzelne Gebaude
ausgefiihrt, sondern auch fiir ganze Stadtteile. In Amerika gab
es Ende des 19. Jahrhunderts bereits unter dem StraRenpflaster
verlegte Dampfheizungsrohre.

Fur die Hochdruckheizung wurde der in Dampfkanilen erzeug-
te Wasserdampf mit Uberdruck genutzt. Die Temperaturen lagen
bei der ersten in Deutschland gebauten Hochdruck-Dampfhei-
zung zwischen 100 und 150° C. Mit dem Wasserdampf wurden
die Rdume direkt iiber weite Réhren und Ofen beheizt. Eine Vari-
ante — die Dampfluftheizung — war es, die Warmeleistung in
Heizkérpern zu sammeln. Diese Heizkérper standen in speziel-
len Heizkammern und erwédrmten kalte Auf3enluft. Das sich in
den Heizkorpern nach der Abkiihlung bildende Kondenswasser
wurde in besonderen Leitungen — meist tiber Kondenstépfe — in
einem Sammelgefif zusammengefiihrt und dann wieder dem
Kreislauf im Dampfkessel zugefiihrt.
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Die erste Niedrigdruck-Dampfheizung mit Dampftemperaturen
um 100 °C entstand 1878. Ein Leitungssystem von horizontal ge-
fiihrten Verteilungsréhren mit einem Gefille nach den Enden en-
dete in Siphonschleifen zur Trennung von Kondenswasser und
Dampf. Vertikale Rohren fithrten den Dampf danach zu den ein-
zelnen Heizkorpern, in denen er kondensierte, um schliefilich in
einer separaten Kondensleitung zum Kessel zuriickgefiihrt zu wer-
den. Die Abdampfheizung als weitere Variante der Damptheizung

Wasserkessel der amerikanischen Firma Pierce American um 1900.

nutzte die am Auspuff des Kessels austretenden Dampfe. Sie
fand allerdings nicht in Wohngebiauden Anwendung, sondern
nur in Fabriken.

Warmwasserheizung: Hoch-, Mittel- und Niedrigdruck Wasser als
Wirmetriger setzte man etwa ab 1820 ein, erstmals in England.
Als Heizkorper in den zu heizenden Raumen dienten zunichst
vasenihnliche Gebilde in Kelchform, die von absteigenden Réhren
mit heilem Wasser gespeist wurden. Spiter gab es Rippen-,

Glieder- und Plattenheizkérper. Das heifle Wasser eines im Kel-
ler befindlichen Kessels wurde iiber ein Steigrohr zum héchsten
Punkt der Anlage und zu dem ExpansionsgefiR gefiihrt und
dann tber Verteilungsrohre zu senkrechten Zulaufréhren bis zu
den Heizkorpern gebracht.

Bei den Niederdruck-Wasserheizungen zirkulierte in den Heiz-
kérpern Wasser von 8o bis héchstens 95° C. Bei einem Druck von
weniger als 1 Atmosphire gab es keinen inneren Uberdruck im
Heizkessel. Diese Heizungsart wurde bevorzugt bei Etagenhei-
zungen eingesetzt, bei der der Kochherd die Energiequelle war.

H . [Tt T A e
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Links: Direkte Warmwasserbereitung mit liegendem Wasserbehiilter.
Rechts: Indirekte Heizung mittels Heizschlangen in einem Wasserboiler, 190s.

Mit Hilfe eines Schiebers konnte man den Kessel feuern, ohne
die Herdplatte zu heizen, und umgekehrt im Sommer auf einem
Sommerrost kochen, ohne den Kessel zu feuern. Die erste
Warmwasserheizung mit Niedrigdruck wurde 1834 in einem Ge-
wichshaus eingebaut, 1867 wurde das Berliner Rathaus damit
ausgerustet.

Das seltene Mitteldruck-Warmwasserheizsystem musste bei
Wassertemperaturen von etwa 127° C einen geschlossenen Heiz-
kessel besitzen. Anstelle eines offenen Expansionsgefifies besafd
diese Kesselanlage ein Belastungsventil, um den Uberdruck von
1 bis 1,5 Atmosphiren aufzufangen. Beide Heizungssysteme galten



als gefahrlos und abnutzungsarm
und lieferten eine gleichmifige
Wirmeabgabe. Ihr Nachteil war ein
gewisser Zeitverzug beim Anhei-
zen und die Gefahr des Einfrierens
bei tiefen Temperaturen. Dieses
Problem versuchte Angier March
Perkins zu |8sen, indem er 1831 ei-
ne Hochdruck-Wasserheizung er-
fand, die ihm zu Ehren auch Per-
kinsheizung genannt wird. Diese
arbeitete mit einem Heizkessel-
druck von maximal 6 Atmos-
pharen, was einer Maximaltempe-
ratur von 160° C entspricht. Kessel
und Heizungsrohre bildeten eine
Einheit, da die Kesselheizfliche
und die Raumheizfliche aus einem

Prinzip einer Hochdruck-Wasserheizung, einzigen, hintereinander geschalte-

die von Perkins 1831 erfunden wurde.
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ten Rohrzug aus dickwandigen
»Perkinsrohren« bestanden, bei
denen die Heizkérper ebenfalls ein
Teil des gewundenen Rohrsystems waren. Den Vorteilen des ra-
schen Anheizens und des leichten und schnellen Einbaus stan-
den allerdings die Gefahren einer listigen strahlenden Hitzeent-
wicklung bei hheren Temperaturen und eine schwierigere
Regulierung der Heizkérper entgegen. Durch laufende Verbesse-
rungen ist die Hochdruck-Wasserheizung aber zu einer idealen
Fernheizung geworden, die schlielich die Hochdruck-Dampf-
heizung verdrangt hat.

Das ideale Heizsystem:

Einzelheizung contra Zentralheizung

Heutzutage gibt es nur noch selten Situationen, in denen die Vor-
und Nachteile einer Zentralheizung denen einer Einzelheizung
mit dem Ziel gegeniiber gestellt werden, sich konsequent fuir
oder gegen das eine oder andere Heizsystem zu entscheiden.
Die Zentralheizung ist heute zur Standardheizung geworden

und Einzeléfen werden in der Regel nur noch
zusétzlich integriert, etwa um einem beson-
deren Raum seinen eigenen Reiz zu geben.

Strahlung oder Konvektion? Lange Zeit gab
es umfangreiche Diskussionen dariiber, wel-
ches die ideale Heizung sei. Ein wesentlicher
Aspekt war dabei die Art der Warmeabgabe.
Bekanntlich kann die Wirme eines Ofens auf
drei verschiedenen Wegen an seine Umge-
bung abgegeben werden: als Warmeleitung
durch Kontakt, als Strahlungs- oder als Kon-
vektionswirme. Bei der Warmeabgabe durch
Strahlung erwidrmt der Ofen nicht die Raum-
luft, sondern die Wiarmestrahlen werden erst
beim Auftreffen auf andere Kérper in Wirme
umgewandelt. Wie die Sonne geben offene
Kamine, Kachel6fen und eiserne Ofen in er-
ster Linie Strahlungswirme ab.

Bei der Warmeumwandlung durch Konvek-
tion findet eine Luftumwilzung statt, indem
die an der Heizfliche entlang streichende
Luft unmittelbar die Wiarme aufnimmt und
weiterleitet. Dies geschieht bei Warmluftéfen
mit eingebauten Luftkanilen, in welche kalte
Raumluft eintritt, sich erwdrmt und wieder
austritt. Aber auch die aus mehreren Gliedern
zusammengesetzten Radiatoren geben Kon-
vektionswirme ab, da diese durch jede senk-
rechte Flachen begiinstigt wird. Die aufstei-
gende warme Luft nimmt kalte Luft mit nach
oben und sorgt dadurch fiir Luftbewegun-
gen. Diese bewirken einerseits, dass die Luft
in einem Raum durch das Heizen gleichmiflig

Oben: Radiator mit Gliedern, Detroit um 1860.
Unten: Radiator mit Rohren, Washington um 1870.
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warm wird, das heiflt sowohl am Fuflboden als auch an der
Decke. Andererseits wird teilweise Staub aufgewirbelt, der dann
auf der heiflen Heizkérperoberfliche versengen kann. Dies
konnte zusammen mit der generell trockeneren Luft der reinen
Konvektorheizung zu Atembeschwerden fiihren.

Je nach Bauart der Ofen und Heizk&rper unterscheiden sich
die Anteile von Strahlungs- und Konvektionswirme einer War-
mequelle deutlich voneinander. Bei 40° C Oberflichentemperatur
hat der Kachelofen zum Beispiel den geringsten Konvektionswert
aller Ofen, wihrend ein sehr heiRer Ofen viele Luftverwirbelungen
hervorruft.

Industrialisierung und Stidtebau Die Entwicklung der Zentral-
heizung im 19. Jahrhundert, dem »)Jahrhundert der Technisie-
rung«, wurde durch zwei Aspekte begiinstigt. Zu dieser Zeit ent-
standen besonders in den Stidten Industriebetriebe, die ein
starkes Anwachsen der Bevélkerung verursachten. Das hiermit
verbundene Ansteigen der Bodenpreise fiihrte dazu, dass man
beim Bau von Hiusern mehr Geschosse als bisher vorsah. Die
Beheizung der oft zahlreiche Riume umfassenden Gebaude mit
den damals verwendeten verschiedenen Heizofenbauarten liefd
dabei viele Wiinsche offen.

Hilfreich waren zudem die zusétzlichen technischen Méglich-
keiten zum Herstellen der einzenen Elemente — Kessel, Réhren,
Heizkorper. Dadurch waren die Investitionskosten nicht mehr so
viel teurer waren als die von Einzelheizungen. So fand die Zen-
tralheizung mit ihren Vorteilen zunehmend Anklang: bequeme
Bedienbarkeit und Wartung, kein Schmutz und Geruch im Zim-
mer, Feuersicherheit, nur ein Schornstein ist notwendig, raum-
weise Regulierung, Gewinn an Wohnfliche. Vor allem letzterer
Aspekt hat beim Neubau stidtischer Wohnanlagen den Aus-
schlag gegeben, Zentralheizungen einzuplanen. Denn es war
eindeutig wirtschaftlicher, kleine Wohnungen konzipieren zu

Kombiniertes Heizsystem von 1910, bei dem der Kessel fiir die
zentrale Warmwasser-Heizung Teil des Kachelofens war.

Molliges Heim
patentiertesWarmwasserheizungs- System
furEtagenwohnungengEinfamilienhauser
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kénnen. Daftir nahm man in Kauf, dass das gesamte System in
Betrieb gehalten werden musste, auch wenn alle Heizkérper
ausgeschaltet waren. Immerhin bedeutete dies gleichzeitig den
Vorteil, dass an allen Tagen heifles Wasser verfiigbar war, auch
wenn der Kessel nur auf minimaler Flamme eingestellt war. Zu-
weilen entschied man sich auch fiir eine Kombination von Zen-
tralheizung und Einzelofen, um die Vorteile beider Heizsysteme
entsprechend nutzen zu kénnen.

Durchbruch der Wasserheizung Die Dampfheizungen etablier-
ten sich zuerst in grofReren éffentlichen Objekten wie Kranken-
hausern, Gerichtsgebduden oder Kasernen. Fiir diese Bauten er-
schienen die Vorteile der Zentralheizung gegentiber der
Einzelheizung von gréferer Bedeutung als fiir Privatwohnungen,
vor allem tiberzeugte die geringere Brandgefahr sowie die niedri-
geren Herstellungs- und Betriebskosten. Als die Zentralheizung
auch in den Hausern wohlhabender Biirger und im stadtischen
Wohnungsbau Einzug fand, |6ste Wasser den Dampf ab, da des-
sen Nachteile nun tiberwogen: die Anforderungen an die Was-
serqualitat waren sehr hoch, da die Riickstinde — Kalk, Minera-
lien, Salze — das System belasteten, idealerweise musste
destilliertes Wasser verwendet werden; durch die Kombination
von Kondenswasser, hohen Temperaturen und dem nicht ver-
meidbaren Sauerstoffeinlass war das Gusseisen stark korrisions-
gefihrdet; die Heiztemperatur war schlecht regelbar und mit
tuiber 100° C fiir Wohnridume zu hoch, die Verbrennungsgefahr an
den Heizkérpern grof3. Diese Aspekte fiihrten dazu, dass die
Dampfheizung schlieRlich nahezu vollstindig von der Wasser-
heizung verdringt worden ist. Heute wird Dampf nur noch in
Ausnahmefillen als Warmetrager verwendet, beispielsweise in
Wischereien, in denen ohnehin Dampf entsteht.

Generell setzte sich die Zentralheizung gegentiber den Einzel-
dfen allerdings nur sehr langsam durch. So waren 1910 bei-
spielsweise in Berlin erst acht von 100 neu gebauten Wohnun-
gen mit Zentralheizungen ausgestattet, vornehmlich solche mit
mehr als fiinf Zimmern. Erst in den 1920er und 1930er Jahren
fand sie verstirkt Anklang, weil die Investitionskosten inzwischen
gesunken waren. Die erste Berliner Wohnanlage mit kompletter

Warmwasser-Zentralheizung war die »Weif3e Stadt« in Reinicken-
dorf, die insgesamt 1286 Wohnungen umfasste und 1930 fertig-
gestellt wurde.

Dies war zwar der Anfang des Siegeszuges der Zentralheizung,
dennoch gingen noch Jahrzehnte ins Land, bevor ihre Verbrei-
tung in etwa der heutigen entspricht. Noch 1958 dienten in fast
90 Prozent aller Haushalte in der BRD und in Berlin Einzeldfen
als Heizung. Heute ist es umgekehrt. Die Zentralheizung ist zur
Standardl8sung geworden und nahezu in allen Haushalten
Deuschlands das einzige Heizsystem. Zimmerofen dienen in der
Regel nur mehr dazu, einem Raum eine besondere Gemiitlich-
keit zu verleihen.

»Das behagliche Heim« um 1910 aus der Sicht einer Werbeschrift der Nationalen Radia-
tor Gesellschaft, Berlin.

s,



Hausplanung einer Zentralheizung um 1900 mit kombinierter Luftheizung fir
die Flure und Warmwasserheizung fiir die Zimmer. A = Brenner, B = Regler,

C = Vorlauf, D = Riicklauf, E = Frischluftzufuhr, F, L, M = Radiatoren, H, N =
Rippenrohrheizkérper, | = Warmluftkanal, O = Warmluftaustritt, P = Luftzufuhr
Winter, Q = Luftzufuhr Sommer, R = Ausdehnungsgefif3, S, U, Y = Heizkessel,
T = Heizkessel und Kiichenofen, Z = Entliiftungskamine fiir den Rauchabzug.

Zentralheizung:
Kessel, R6hren, Heizkorper

Gegen Ende des 19. Jahrhunderts entwickelte sich in Europa die
noch heute tibliche Anordnung einer Zentralheizung mit Brenn-
kessel, Réhrensystem und Heizkérpern in den einzelnen Zim-
mern. Diente anfangs noch Dampf als Warmetriger, so wurde
dieser bald durch Wasser abgelést. Eine Zentralheizung kann der
Versorgung von Wohnungen, Stockwerken oder ganzen Geb&u-
den jeder Gréfe dienen. Es gibt auch Heizkraftwerke, die tiber
Fernwidrme einen ganzen Stadtteil versorgen.

Die Entwicklung von gusseisernen Heizk6érpern begann um
1840 in Amerika, wenig spater wurden sie auch in Europa herge-
stellt. Sie waren nunmehr bereits aus verschiedenen Gliedern,
die ihnen ihr typisches rippenférmiges Aussehen gaben, anein-
ander gefiigt, und konnten so flexibel den Raumanforderungen
angepasst werden. Je nach gewihlter Ausfiihrung bestanden die
einzelnen Glieder aus einer oder mehreren Saulen und waren
mit ihrem Oberflaichendekor und ihren Standfiiflen Schmuck-
stiicke in jedem Wohnungsinterieur.

Als bahnbrechender Begriinder der Wissenschaft der Heizungs-
und Luftungstechnik gilt in Deutschland Prof. Hermann Immanuel
Rietschel, 1847 in Dresden geboren. Durch seine lber 25 Jahre
dauernde Tatigkeit als Hochschullehrer und Forscher an der
Technischen Hochschule Berlin-Charlottenburg hat er in der
ganzen Welt zur Entwicklung und Erhéhung des Ansehens die-
ses Fachgebietes beigetragen. In der von ihm gegriindeten »Pri-
fungsstation fiir Heizungs- und Liftungseinrichtungen« — heute
Hermann-Rietschel-Institut fiir Heizungs- und Klimatechnik —
wurden experimentelle Untersuchungen durchgefiihrt, die als
Grundlage fuir einen Grofiteil der noch heute angewendeten Be-
rechnungsverfahren dienten.

Grundprinzip einer Zentralheizung

Bis heute hat sich an der Grundkonzeption einer Zentralheizung
— die friiher auch Sammelheizung genannt wurde — nicht viel
verindert, auch wenn im Laufe der Zeit etliche Verbesserungen
stattgefunden haben.



34 |

Eine Zentralheizung besteht im Wesentlichen aus einem Heiz-
kessel, einem Rohrleitungssystem, Heizkorpern sowie je nach
System Zusatzeinrichtungen wie Expansionsgefifs und Ventile.
Die Warme wird zentral — im Kessel — erzeugt, tiber Rohre mit-
tels Dampf oder Wasser zu den verschiedenen Rdumen trans-
portiert und dort zu den Heizkérpern geflihrt, welche die Warme
an die zu heizenden Riumen abgeben.

Schwerkraftprinzip oder Umwilzpumpe Die Warmwasserheizung
funktionierte zunichst ohne die Zwischenschaltung einer Pumpe
nach dem Prinzip der Schwerkraft: Erhitztes Wasser wird spezi-
fisch leichter und versucht sich auszudehnen, dadurch steigt es
in das Réhrensystem auf. Durch seine allmihliche Abkiithlung
wird es wieder schwerer und sucht den Weg nach unten. Somit
entwickelt sich ein standiger Austausch abflieflenden heiflen
Wassers und riickflieBenden kalten Wassers.

Dementsprechend wurde das heifde Wasser eines im Keller
befindlichen Kessels tiber ein Steigrohr zum héchsten Punkt der
Anlage und dort zu dem Expansionsgefaf gefithrt — dieses regel-
te die unterschiedliche Ausdehnung der Wassersiule bei sich
verindernden Temperaturen — und wurde dann Uber Verteilungs-
rohre zu senkrechten Zulaufréhren bis zu den Heizkérpern in
den Raumen transportiert.

Das Schwerkraftprinzip funktionierte umso besser, je héher
der Temperaturunterschied und je gréer die Hohendifferenz
zwischen Kessel und Heizkorper waren. Um méglichst wenig
Reibungswiderstand zu erzeugen, wurden in der Frithzeit der
Warmwasserheizung weite, dicke Rohre zum Transport des Was-
sers verwendet. Dieser hohe Materialaufwand fuir die Rohrleitun-
gen war ebenso wie die deshalb benétigten hohen Temperaturen
der Grund dafiir, dass Warmwasserheizungen mit Schwerkraft
verhiltnismafig teuer waren. Deshalb konnte sich mit der brei-
ten Verfugbarkeit von Elektrizitit rasch die Pumpenwarmwasser-
heizung durchsetzen, die bis heute eingesetzt wird. Nachtrauern
kann man der Warmwasserheizung nach dem Schwerkraftprinzip
unter zwei Aspekten: Erstens war sie absolut gerduschlos, und
zweitens wiirde sie trotz Stromausfall weiter arbeiten.

Durch die eingebaute Umwilzpumpe, die nun fiir den Kreis-
lauf des Wasser sorgte, konnten die Rohre kleiner konzipiert
werden und die Temperaturen mussten nicht mehr so hoch sein.
Beides lief? die Kosten sinken. Heutige Zentralheizungen kénnen
offiziell eine maximale Betriebstemperatur von 110° C erreichen,
was aber aufgrund von integrierten Sicherungssystemen nahezu
ausgeschlossen ist. Selbst die Norm von go° C ist in der Regel
zu hoch. Bei einer gewiinschten Raumtemperatur von 20° C liegt
die durchschnittliche Betriebstemperatur des Wassers mittler-
weile zwischen 65 und 70° C. Das resultiert aus der Tatsache,
dass Gebdude zunehmend besser isoliert sind, gleichzeitig aber
eine unverindert groRRe Heizkérperfliche zur Verfiigung steht, in
der Regel entsprechend der Fensterbreite. Es werden sogar
schon Heizsysteme realisiert, bei denen das Wasser nur noch
mit 55° C in den Heizkorper zirkuliert. Viel niedrigere Temperatu-
ren sind allerdings kaum sinnvoll, da dann der thermische Auf-
trieb im Raum fehlte, die Luft nicht umgewalzt wiirde und kalte
Fufle bei einem warmen Kopf die Folge wiren. Die Heifwasser-
heizung, bei der die Betriebstemperatur tiber 110° C liegt, ist
heute nicht mehr im privaten Bereich angesiedelt, sondern —
wenn tberhaupt — in industriellen Anlagen.

Heizkessel und Rohrleitungen

Das Kernstiick einer jeden Zentralheizung sind der Kessel sowie
die Rohrleitungen fiir den Abtransport der Wirme — die notwen-
dige Technik, ohne die es keine behagliche Wirme an den einzel-
nen Heizkérpern in den Zimmern giabe.

Der Heizkessel ~Der Kessel, der sich in der Regel im Keller eines
Hauses befindet, konnte frither entweder fiir die Erhitzung von
Wasser, fur die Erzeugung von Wasserdampf oder bei gemisch-
ten Heizsystemen flr beides zugleich ausgerichtet sein. Heute
sind Kessel zur Erhitzung von Wasser die Regel. Als Brennmate-
rialen fiir die Befeuerung des Kessels wurden anfangs vornehmlich
Holz, Torf, Kohle und Koks verwendet, heute sind Ol und Gas
ublich, aber auch Elektrizitdt ist méglich. Es gibt auch kombi-
nierte Kessel, die zum Beispiel alternativ mit Ol oder Holz be-
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feuert werden kénnen und die heute wieder aus Sparsamkeits-
und Okologiebestrebungen eingebaut werden.

Anordnung der Rohre: Zweirohr- oder Einrohrsystem Beim Rohr-
leitungssystem einer Zentralheizung unterscheidet man in Zwei-
rohr- und Einrohrsysteme. Beim Zweirohrsystem lduft das er-
hitzte Wasser aus dem Kessel tiber eine Vorlaufleitung zu den
Heizkérpern und danach als Riicklaufwasser durch ein zweites
Rohrsystem zuriick zum Kessel. Beim Einrohrsystem dagegen
wird sowohl das heiRe als auch das abgekiihlte Wasser tiber ein
einziges Rohrsystem — eine Ringleitung — transportiert.

Heizkessel der Firma Pierce American, gebaut etwa um 1919. Links ein
Dampfkessel, rechts ein Wasserkessel.

Beide Systeme existieren heute nebeneinander, jedes hat Vor-
und Nachteile. So flieft beispielsweise beim Zweirohrsystem in
alle Heizkérper das Wasser mit derselben Temperatur hinein,
wiahrend es beim Einrohrsystem beim letzten Heizkérper theore-
tisch schon abgekiihlt ist, so dass hier eine grofere Heizfliche
nétig wire, um die gleiche Heizleistung zu erbringen. In der Praxis
|6st man dieses Problem unter anderem durch einen veranderten
Rohrdurchmesser. Dadurch ist dieses System beim Einbau etwas
aufwendiger zu berechnen und zu dimensionieren, so dass das
Zweirohrsystem gebrauchlicher ist. Fiir das Einrohrsystem spricht

allerdings, dass auf die Installation eines zweiten Rohrsystems
verzichtet werden kann.

Als Material waren frither Leitungen aus Kupfer — wegen der
guten Warmeleitfihigkeit—, aber auch aus Stahl und aus Gussei-
sen im Einsatz. Die Durchmesser konnten je nach Verwendung
verschiedene Mafie aufweisen.

Heizkorper: Terminologie und Bauvarianten

Es gibt viele Begriffe fiir denjenigen Teil der Heizung, an dem die
Warmeiibergabe an den Raum stattfindet. Der allgemeine Ober-
begriff Heizkérper kann vieles beinhalten. Je nach Material, Bau-
weise, Warmetrager, Anbringung im Haus usw. sind die unter-
schiedlichsten sprachlichen Varianten méglich. Ebenso wird die
Definition, was ein Rippenheizkdrper, ein Gliederheizkérper oder
ein Radiator ist, vielfach nicht einheitlich verwendet.

Fiille an Heizkérpertypen Heizkérper kénnen sich durch das
Material, aus dem sie gefertigt sind, unterscheiden. So kénnen
sie aus Kupfer, Gusseisen oder Stahlblech bestehen — oder neu-
erdings wieder wie im Alten Rom aus Marmorplatten. Nach der
Art des Wirmetragers spricht man von Wasserdamptheizkérpern,
Wasserheizkérpern, Elektroheizkérpern oder Gasheizkérpern. Je
nach ihrer Bauart unterscheidet man in Réhrenheizkorper, Heiz-
schlangenheizkorper, Rippenrohrheizkérper, Plattenheizkérper
oder Gliederheizkorper. Die Anzahl der vertikalen Unterteilungen
eines Gliedes macht Heizkorper zu einséduligen, zweisauligen,
drei- oder mehrsauligen Heizkérpern.

Je nach Lage der Heizkérper innerhalb eines Hauses oder ei-
ner Wohnung spricht man von Badezimmerheizkérpern, Flur-
heizkdrpern, Fensternischenheizkérpern u.4. Ist ein Heizkérper
mittels spezieller Aufhdngungen an einer Wand befestigt, so be-
zeichnet man ihn als Wandheizkorper, steht er dagegen auf klei-
nen Fifen, ist es ein Standheizkérper. Demnach richtet sich die
Bezeichung auch nach der Befestigungsart.

Entsprechend der Gliederanordnung handelt es sich um einen
linearen, winkligen, abgerundeten oder kreisférmigen Heizkor-
per. Seine Hohe entscheidet dariber, ob er als niedrig, halbhoch,
hoch oder wandhoch bezeichnet wird.
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Einer der dltesten Rippenrohrheizkérper aus Chicago, Baujahr 1840, der sich heute in der
Sammlung von Andera in Maastricht befindet.

38 |

Konvektor, Radiator, Rippen- oder Gliederheizkérper?  Ein Konvek-

tor ist ein Heizkérper, der vornehmlich Konvektionswarme ab-
gibt, das heifdt vorrangig die Luftzirkulation zum Wi4rmetrans-
port nutzt. Ein Beispiel dafiir ist der Rippenrohrheizkérper, einer
der ersten Heizkdrper der Zentralheizung. Bei ihm vergréfiern
zahlreiche diinne, lamellenférmige Rippen die Heizfliche und
verbessern die Ubertragung der Warme an die Luft. Dagegen

steht bei den Radiatoren, die sich Ende des 19. Jahrhunderts ent-

wickelten, die Strahlungswarme im Vordergrund. Das Brockhaus
Konversations-Lexikon von 1903 kennt zum Stichwort Radiator
lediglich zwei Zeilen: » (It. Strahler), Bezeichnung fiir die Heizkér-
per der Dampf- und Wasserheizungen«. Ausfiihrlicher ist der Band
von 1972. Hier heif3t es sehr viel fachlicher: » (lat.) Zentralhei-
zungs-Heizkdrper aus einer Anzahl gufieiserner oder stihlerner

Hohlkérper von langgestrecktem, ellipt. Querschnitt, deren Hohlrdu-

me durch obere und untere Gewinderohrnippel oder SchweifSung in
Verbindung miteinander stehen.«

Im Grunde ist mit einem Radiator also ein solcher Heizkérper
gemeint, der aus mehreren hohlen Gliedern zusammengesetzt
ist und in erster Linie Strahlungswarme und nicht Konvektionwér-
me abgibt. Zwar kennt man in der modernen Fachsprache der
Heizungstechniker — unter anderem in einer Montageanleitung
der Buderus Heiztechnik GmbH — auch die Bezeichnung der
Guss- und Stahlradiatoren, welche als Heizkérperblocks mit va-
riablen Gliederzahlen beschrieben werden, die mit Nippeln mit
Rechts- und Linksgewinde zusammengeschraubt sind. Da diese
konstruktiven Aspekte hier im Vordergrund stehen, sprechen die
Techniker bei diesen Heizksrpern allerdings haufiger von Glie-
derheizksrpern als von Radiatoren. Andererseits verwenden sie

die Bezeichnung Radiator zuweilen auch als Oberbegriff fiir Glie-

derheizkérper und die heute uiblichen flachen Plattenheizkérper,
obwohl die Plattenheizkérper zum grofien Teil Konvektionswirme
abgeben.

Den Begriff der Rippenheizkérper verwenden die Heizungs-
techniker in der Regel nur noch als Abkiirzung fiir die Rippen-
rohrheizkérper, also fiir jene friihe Konstruktion aus Rohren und
Rippen, die kaum Strahlungswirme abgab. Dagegen verbindet
jemand, der nicht in der Heizungstechnik titig oder auf diesem
Gebiet besonders bewandert ist, tiblicherweise den Begriff Rip-
penheizkérper mit dem aus mehreren Gliedern zusammenge-
setzten Heizkdrper. Der bauhistorisch Interessierte, der Architekt,
der Denkmalpfleger und der Altbausanierer, sie alle sprechen fast
ausnahmslos von Rippenheizkérpern, von gusseisernen Heizkérpern
oder von antiken Radiatoren. Dabei ist die Optik — die aufen
hervorstehenden, innen hohlen Rippen — fiir Laien das wesentli-
che Erkennungsmerkmal, an dem sie ihre Bezeichnung ausrich-



Links: Dreiséuliger Radiator mit gepressten Nippeln, Washington um 1860.

Unten: Links ein geschraubtes Modell, Washington um 1860, rechts ein seltener
Réhrenheizksrper, Washington um 1870.

tet. Der Begriff der Glieder aus der Sprache des Heiztechnikers,
aus denen ein Gliederheizkérperzusammengesetzt wird, ist ihnen
eher fremd.

In diesem Sinne wird in diesem Buch von gusseisernen Rippen-
heizkdrpern oder von gusseisernen Radiatoren gesprochen, die
fur die Blutezeit dieser Heiztechnik von etwa 1860 bis 1930 typisch
waren.




Gusseiserne Heizkérper:
Funktion, Technik und Design

Gusseisen in der Ofenherstellung

Gusseisen ist ein sehr hitzebestindiger und robuster Werkstoff.
Als in Europa um 1400 erstmals das Gief3en von Eisen gelang,
stellte man zunichst Geschutzrohre und -kugeln her, erst spater
folgten Ofenplatten. Ende des 16. Jahrhunderts waren die Eisen-
gieRer imstande, Ringe herzustellen, aus denen Rundéfen ge-
baut wurden. Die ersten gusseisernen Heizkérper wurden um
1840 in Amerika angefertigt, da man hier hinsichtlich der Gief2-
technologie weiter war. Mit dem Ubergang von der handwerkli-
chen zur industriellen Eisengiefitechnik und vor allem mit Be-
herrschung des Hohlgusses konnten Ende des 19. Jahrhunderts
auch in Europa Heizkérper hergestellt werden.

Gusseisen: Geschichtlicher Riickblick In China gelang es erstmals
um 500 v. Chr., Eisen zum Gieflen von Werkzeugen, Topfen, Her-
den und Kunstgegenstinden zu nutzen. Bis sich diese Technik in
Europa entwickelte, vergingen allerdings fast 2000 Jahre. Erste
Zeugnisse fur Gusseisen finden sich im westlichen Deutschland
und im &stlichen Frankreich um 1400 n. Chr., nachdem die tech-
nischen Voraussetzungen fiir das Schmelzen von Eisen in Schacht-
und Tiegelofen beherrscht wurden. Zunichst stellte man Ge-
schiitzrohre und —kugeln her, Mitte des 15. Jahrhunderts folgten
dann »Friedenswaren« wie Wasserleitungsrohre, Glocken und
erste Ofenplatten.

Die frithesten urkundlichen Nachrichten iiber die Verwendung
von Gusseisen bei der Ofenherstellung in Deutschland finden
sich im Siegerland und stammen aus dem Jahr 1486/87. Hier im
Lahngebiet wurden wohl als erstes gusseiserne Platten hergestellt,
die zunichst als Kaminplatten dem Schutz der Wand dienten und
spiter als Taken die Warme in den angrenzenden Raum ubertrugen.

Links: Detail eines zweisduligen Radiators — Modell »Olympia « —, der etwa
um 1860 in Washington gebaut wurde.



Etwa ab 1500 gewann schlieRlich auch die kiinstlerische Ge-
staltung an Bedeutung. Von 1800 an |6sten sich aus technologi-
schen Griinden die EisengiefReren von den Hiittenwerken. Als er-
ste unabhingige Eisengieflerei in Deutschland gilt die 1804
gegriindete Koénigliche Eisengiefierei in Berlin. Mit der zuneh-
menden Industrialisierung ab 1850 stieg die Nachfrage nach
Gusseisen deutlich, wihrend parallel dazu gewalzter Stahl als
konkurrierender Konstruktionswerkstoff aufkam.

Grundlegende, naturwissenschaftliche Erkenntnisse férder-
ten im 19. Jahrhundert die fabrikmiRige Herstellung von Gussei-
sen. So wurde zu dieser Zeit etwa der Einfluss von Silizum auf
die Graphitbildung bekannter. Zudem konnte man durch das
Tempern, eine spezielle Warmebehandlung von Gusseisen, des-
sen Festigungseigenschaften verbessern. Ferner gelang es, das
Putzen der Gussstiicke aus der Form, das heif3t das Befreien der
gegossenen Teile von Einglissen, Grat und Sandanhang, auf me-
chanischem Wege vorzunehmen.

Links: Das Begichten eines Hochofens, Darstellung von 1912. Phoenix AG.

Unten: Gieer der Main-Weser-Hiitte der Buderus’schen Eisenwerke in Lollar
mit ihren Werkzeugen und Produkten — Kessel- und Radiatorenglieder — zu
Beginn des 20. Jahrhunderts. 1895 hatte man hier mit dem Guss von Gliedern
zu Heizkesseln begonnen, 1898 mit der Herstellung von Radiatoren.




46 |

Oben: Zweisiuliger Radiator, etwa um 1860 in Washington gebaut.
Unten: Neunsauliger niedriger Fenster-Radiator »|deal Classic« aus dem Jahr 1934
von der Firma National Radiatoren. Heizfliche eines Gliedes betrug 0,23 m”°.

Gusseisen: Werkstoffeigenschaften Gusseisen als Werkstoff
zeichnet sich durch seine grofle Hitzebestindigkeit und Langle-
bigkeit aus. Langlebig ist Gusseisen vor allem deshalb, weil es in
der Regel dickwandig verarbeitet wird, so dass es langer dauert,
bis das Ansetzen von Rost einen wirklichen Schaden verursacht.
Seine Robustheit verdankt es auch seiner besonders harten
Gusshaut, die sich beim GiefRen des Eisens bildet. Sie ist reich
an Silizium, das aus dem Formsand in die Oberfliche diffun-
diert. Das Silizium aus der Eisenschmelze hingegen wirkt sich
auf die Ausbildung des Kohlenstoffs als Graphit aus, der entwe-
der lamellenférmig oder kugelig sein kann. Der Anteil von Kohlen-
stoff im Gusseisen betriagt zwischen 2 und 4 Prozent.

Gusseisen: Herstellungstechniken  Wihrend das Eisen anfangs wie
beim Bronzeguss in Lehmformen gegossen wurde, entwickelte sich
im 17. Jahrhundert das Formen mit Sand in einem Formkasten.
Mit der Verwendung von Holzmodellen, die ein Negativabbild
erzeugen, wurde der Serienguss im offenen Sandbett méglich.
Ende des 15., Anfang des 16. Jahrhunderts erméglichten Verbes-
serungen hinsichtlich Gusstechnik und Formschneiden bebilder-
te Ofenplatten. Formenschneider schnitzten ein hélzernes
Flachrelief (Model), das — auf ein Modellbrett genagelt — in den
feuchten Formsand gedriickt wurde. Der Abdruck, der genau
waagerecht liegen musste, bildete das Negativ der Gussform, in
die das fliissige Eisen gegossen wurde. Der Guss von Ofenplat-
ten war schwieriger als der von Kaminplatten, da sie gleich-
mifig dick sein mussten, um nicht durch Wirmespannungen zu
zerspringen. Zum Ende des 16. Jahrhunderts war die Gusstech-
nik so weit fortgeschritten, dass die Eisengief3er breite und gleich-
maflig starke Ringe herstellen konnten, so dass die ersten Rund-
6fen angefertigt werden wurden.

Ende des 18. Jahrhunderts brachte die Entwicklung des Fein-
eisengusses neue Impulse, verstirkt wurden filigrane Kleinteile
angeboten. Mitte des 19. Jahrhunderts vollzog sich bei den Ei-
sendfen der Ubergang von der handwerklichen zur industriellen
Giefltechnik. Entsprechend dem Aufkommen der Zentralheizung
gab es in Europa um 1880 die ersten gusseisernen Heizkérper,
die nun den Zimmeréfen Konkurrenz machten.
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Hohlguss: Voraussetzung fiir die
Heizkérperproduktion  Fur die
Herstellung von Heizkorpern
musste man den Guss von
Hohlkérpern beherrschen, der
erst durch das Giefden mit ei-
nem Kern méglich wurde. Das
Formen der eisenfreien Kerne
war zunichst sehr schwierig
und gelang in Europa bei vielen
Firmen erst dann, als man sich
Unterstilitzung von spezialisier-
ten Eisengieflern aus Amerika
geholt hatte. Denn dort hatte
man frilher geeignete Verfah-
ren entwickelt.

Réhrenheizkérper, der oben mit ei-
nem Gitter abschlielt, Washington
geschah schliellich folgender- um 1870.

mafien: Zunichst schnitzte

Die Anfertigung eines Kerns

oder friste man ein Modell ,

meist aus Lindenholz, da die-

ses besonders splitterfrei war. Dieses Modell, quasi die Ur-
sprungsform, war die Positivform, mit der man ein Negativabbild
aus Sand erzeugte. Der Sand wurde mit Bindemitteln versetzt,
damit er die spatere Schmelze aushielt. Dieser Sandkern wurde
anschlieRend innerhalb eines dufleren Kérpers befestigt, der aus
zwei Teilen bestand — einem Ober- und einem Unterkasten. Da-
nach wurde in die Zwischenrdume zwischen Sandkern und 4dufle-
rem Korper flissiges Eisen gegossen. Anschliefdend wurde der
Sandkern aus dem entstandenen Hohlkorper entfernt, was meist
mit hineingepresster Druckluft erfolgte.

Diese Methode entspricht im Grunde auch noch dem heute
ublichen Verfahren in der Produktion, allerdings wird die Ur-
sprungsform, sprich die erste Positivform, heute nicht mehr aus
Holz gefertigt, sondern aus Metall, in der Regel aus Stahl. Dies
hat den Vorteil, dass es sich um keine verlorene Form handelt
wie beim Sand, sondern dass sie mehrfach benutzt werden
kann.

Wurzeln in Amerika: Industrielle Power
Die ersten gusseisernen Heizkdrper fiir Zentralheizungen wurden

um 1840 in Amerika gebaut, wo man den Europiern in giefdtech-

nischer Hinsicht weit voraus war. Marktbeherrschend war die
American Radiator Company aus New York, die Anfang des 20.
Jahrhunderts rund 30 Niederlassungen in den gesamten USA
aufweisen konnte. Seit 1880 vertrieb sie ihre Heizkérper sowie
Kessel und Zubehér tiber Vertretungen auch in Europa. Die
deutsche Tochterfirma hiefl Nationale Radiator Gesellschaft
mbH und hatte mit Neuss, Berlin und Schoenebeck gleich drei
Firmensitze. Weitere Niederlassungen gab es in England, Frank-
reich, Italien, Belgien, Deutschland, Osterreich und Spanien.
1929 schloss sich die American Radiator Company mit der 1899
entstandenen Standard Sanitary Manufactoring Company zu-
sammen. Zunichst nannte sich das neue Unternehmen Ameri-
can Radiator & Standard Sanitary Corporation, ab 1967 hiefd es
American Standard. Heute zihlt die Firma weltweit zu den grof-
ten Anbietern von Klimaanlagen, Heizsystemen sowie Kiichen-
und Badinstallationen. Ein anderes amerikanisches Unterneh-
men, das seit Mitte des 19. Jahrhunderts Heizkérper herstellte
und vertrieb, war die 1839 gegriindete Pierce, Butler & Pierce
MFG. Corp, ebenfalls mit Sitz in New York.

In Europa war es die Main-Weser-Hutte der Buderus’schen
Eisenwerke im hessischen Lollar, die als eine der ersten 1898
erstmals gusseiserne Heizksrper anfertigte. Nach langwierigen
Versuchen, Kerne fiir den Hohlguss herzustellen, gelang es der
Main-Weser-Hiitte schlieflich, den deutsch-amerikanischen For-
mermeister Josef Scherer fiir das Vorhaben zu gewinnen, in
Lollar eine Radiatorproduktion nach amerikanischem Muster
aufzubauen. Neben dem Know-how bezog man dafiir auch spe-
zielle Bearbeitungsmaschinen aus Ubersee.

Weitere bedeutende Firmen der Heizkérperherstellung in
Deutschland waren in dieser Zeit die Johannes Haag'sche Ma-
schinen- und Réhrenfabrik in Augsburg, Heckmann & Zehender
in Mainz — die Vorgangerin der spiteren Firma Kauffer & Co —,
Bechem & Post sowie das Eisenwerk Rudolf Otto Meyer in
Mannheim, aus dem um die Jahrhundertwende das Strebelwerk
hervorgegangen ist.
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Rippenrohrheizkorper: Konvektionswirme pur

Als erste Heizkérper dienten einfache Rohre in Schlangenform
oder zusammengeschweifdte Vertikal- und Horizontalrohre, die
ohne viel Aufwand selbst hergestellt werden konnten und deren
Grundaufbau heute bei Badezimmerheizungen wieder modern
sind. Rippenrohrheizkérper, auch Rippenregister, Batterie- oder
Rippenheizkérper genannt, brachten dann deutliche Verbesse-
rungen der Heizleistung. Sie bestanden aus einem gusseisernen
Kasten oder mehreren vertikal und waagerecht angeordneten
Réhren, in denen Wasser oder Dampf zirkulierte. Zur Verbesse-
rung der Heizwirkung wurden sie mit zahlreichen, lamellenarti-
gen, diinnen Blechrippen versehen, welche die Oberfliche der
Rohre stark vergréfeerten. Da sich die Rippen vornehmlich ge-
genseitig anstrahlten, gaben die Rip-
penrohrheizkérper in den Raum
nahezu ausschlielich Kon-
vektionswarme ab. Die
Vergroflerung der Heiz-
fliche bewirkte eine bes-
sere Ubertragung der
Wirme an die Luft. Das-
selbe Prinzip — wenn auch
mit umgekehrtem Vorzei-
chen — kam bis zum 1. Welt-
krieg in der Autoindustrie bei Was-

serkithlern zum Einsatz, als die Motorwirme durch den Fahrtwind
gekuhlt wurde. Die Rippen der Heizkorper konnten auch schrig
gestellt sein, wodurch eine noch raschere Luftbewegung zwischen
den Rippen erzielt werden sollte. In Wohnraumen und sonstigen
besser ausgestatteten Raumen gab man diesen nicht sehr dsthe-
tisch wirkenden Heizkérpern zumeist eine verzierte schrank-
artige Holzverkleidung. Die Holzverkleidung besaf? fiir die Luft
am Fuflboden eine Eintrittséffnung und oben eine vergitterte
Austrittséffnungen. Auch konnte vor der oberen Offnung ein
Schieber angebracht sein, mit dem der Austritt der Luft geregelt
werden konnte. Durch teilweises Offnen des Schiebers konnte
die Warme, die in den Raum abgegeben wurde, beliebig reguliert
werden.

Rippenrohrheizkérper aus Gusseisen, deren Heizfliche mit diinnen Blech-
rippen vergréfert wurde. Rechts eine schrankartige Verkleidung.

Radiatoren mit Siulen, Gliedern, Platten & Co.

Die aus Amerika kommenden Heizkérper waren dagegen aus
zusammengesetzten gusseisernen, hohlen Gliedern gefertigt,
die wegen ihres rippenférmigen Aussehens im Volksmund auch
Rippenheizkérper genannt werden, obwohl es sich in der Fach-
sprache um Gliederheizkérper handelt. Alternativ konnte es sich
auch um nur leicht reliefierte Platten handeln.

Ihr gemeinsames Merkmal war der — im Gegensatz zum Rip-
penrohrheizkérper — wesentlich héhere Anteil an Strahlungswar-
me, weshalb sie zu Recht den Namen Radiator erhalten haben.
Diese Radiatoren waren von Anfang an kiinstlerisch gestaltet
und wurden nur selten, anders als die Rippenrohrheizkérper,
hinter einer Verkleidung versteckt.

Dampf- und Wassernutzung Die meisten Radiatorenmodelle
konnten sowohl mit Dampf als auch mit Wasser betrieben wer-
den, in beiden Fillen fand eine Durchstrémung der inneren
Kanile des Heizkdrpers statt. Bei der Dampfheizung gab es die
Variante des Umwilzverfahrens. Dabei strémte der Dampf in je-
dem Glied durch eine feine Diise ein und versetzte die im Hohl-
raum enthaltene Luft bei der Vermischung in Umlauf. Dadurch
zirkulierte ein gleichmifliges Gemisch aus Luft und Dampfim
Heizkorper.
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Flacher Plattenheizkérper, ausgestellt bei der Firma Andera in Maastricht.

Das in den Heizkérpern sich bei Abkiihlung bildende Kondens-
wasser wurde entweder in besonderen Leitungen zu Kondens-
tépfen abgefiihrt und anschlieRend in ein Sammelgefif ge-
schittet, aus dem es zum Speisen des Kessels entnommen
wurde; oder es lief — bei neueren Modellen — direkt in das Sam-
melgefif ab. Radiatoren werden zumeist unter Fenstern aufge-
stellt. So kann einerseits ihre Strahlungswirme die Kalte der
Auflenwinde ausgleichen. Andererseits verhindert der thermi-
sche Auftrieb — die Konvektionswirkung — das Herabsinken kal-
ter Luft an den Fenstern und somit »kalte FliRe«.

Stahlblech als konkurrierender Werkstoff  Bis etwa 1950 war Guss-
eisen der dominierende Werkstoff fiir Radiatoren. Als man neue-
re Schweiltechniken wie beispielsweise das RollnahtschweifRen
beherrschte, wurden Radiatoren auch zunehmend aus Stahl her-
gestellt. Diese waren deutlich handlicher.

Bis heute ist der Anteil der Gussradiatoren
am Gesamtmarkt auf unter 3 Prozent ge-
schrumpft. Aus dem diinnwandigen
Stahlblech werden vornehmlich die leich-
ten Plattenheizkdrper hergestellt, die ent-
weder aus einer einzelnen Platte oder aus
mehreren Platten in Kombination mit Kon-
vektionsschichten bestehen.

Ein- oder mehrsiulige Glieder Die einzel-
nen Heizkérpermodelle unterscheiden
sich auch durch die Gestaltung ihrer Glie-
der, das heifit ob sie ein- oder mehrsiulig
sind. Ist ein Glied in seiner ganzen Tiefe
durchgehend, besitzt es also nur einen
Hohlraum, so ist es einsdulig. Je nach
Anzahl der senkrechten Unterbrechungen
kann die Radiatorrippe mehrere Saulen
aufweisen. Am hiaufigsten sind die zwei-
bis dreisduligen Rippenheizkérper. Es
gibt auch die Méglichkeit, die Glieder
waagerecht zu unterteilen, was allerdings
eher selten ist.

Die Aufteilung eines Hohlkérpers dient
dazu, die hohen Temperaturen und den
Druck besser aufnehmen zu kénnen.
Denn dies ist bei Gusseisenkorpern in
Réhrenform besser gegeben als bei
groflen Gussflachen. Ein weiterer Aspekt
ist, dass so die Oberflache und damit die
Heizleistung vergréflert wird, insbeson-
dere wird die Abgabe der Konvektions-
wiarme durch die Vermehrung von senk-
rechten Flichen erhsht.

Oben: Zweisauliger Radiator mit vier Gliedern,
Washington um 1860. Unten: Viersauliger
Radiator mit sechs Gliedern, Belgien um 1928.
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Verbindungstechniken: Pressen und Schrauben

Jedes Bauglied eines Radiators hat je nach seiner Héhe und Tiefe
eine spezifische potenzielle Heizleistung. Nach Berechnung der
benétigten Leistung erfolgte friiher das Festlegen auf eine be-
stimmte Anzahl von Gliedern. Heute ist diese oft durch die Brei-
te des Fensters vorgegeben, unter dem der Heizkdrper aufge-
stellt wird, und die Leistung wird durch die Tiefe oder andere
technische Varianten beeinflusst. Nach wie vor werden die Heiz-
kérper nicht als komlettes Teil zu ihrem endgtiltigen Bestim-
mungsort transportiert, da sie sehr schwer und unhandlich sind.
Vielmehr werden die Glieder einzeln oder bereits zu kleinen
Blécken verbunden angeliefert und
vor Ort zu ihrer endgiiltigen Gréfie
zusammengesetzt.

Verbindung mit Pressnippeln und
Gewindebolzen Das Verbinden
der einzelnen gusseisernen Glieder
kann durch Pressen oder Schrau-
ben erfolgen. Beim Pressen sind
die Nippel, welche die einzelnen
Rippen oben und unten fest mit-
einander verbinden, in ihrer Ober-
fliche glatt. Zu den Enden hin lau-
fen sie konisch zu. Sie werden in
analoge Hohlkegel an den entspre-
chenden Stellen der Glieder, an
den Naben, eingepasst.

Wenn die endgiiltigen Heiz-
kérpermafie erreicht sind, wird der
Radiator mittels zweier Gewinde-
bolzen oben und unten zu einem
Heizkoérper zusammengepresst. Die
Bolzen verbleiben zur Gewihrung

Modell »Olympia«, zweisiuliger ge-
schraubter Radiator, Washington um
1860.

der Dichtheit als feste Bestandteile am
Radiator. lhre Enden sind an den Sei-
ten des Heizkérpers oben und unten
sichtbar. Bei dreisduligen Heizkérper-
gliedern werden beispielsweise jeweils
zwei Bolzen oben und unten ange-
bracht. Pressnippel wurden in der Re-
gel fur solche Radiatoren verwendet,
die mit Dampf betrieben wurden.
Denn nur die dabei verwendeten Ge-
windebolzen konnten dem hohen
Druck Stand halten und absolute
Dichtheit gewédhren. Die Verwendung
von Dichtungen war dagegen in Kom-
bination mit Dampf als Wirmetrager
problematisch.

Verbindung mit Schraubnippeln  Die
zweite Variante, die Glieder des Heiz-
kérpers miteinander zu verbinden, ist
die Verwendung von zumeist schmie-
deeisernen Schraubnippeln. Diese be-
sitzen — ebenso wie die Naben der
entsprechenden Glieder — ein Rechts-
und Linksgewinde sowie an der Innen-
seite zwei gegentiber liegende Nocken,
in welche spater der Nippelschlussel
eingreifen kann. Zur Montage werden
die Glieder oder Gliederblécke waage-
recht auf eine Ebene oder einen Balken
gelegt. Nach einer Sduberung der
Dichtflichen werden die Nippel in die
Naben des einen Glieds ein Stiick weit
eingeschraubt. Anschliefiend wird eine
Dichtung lber die Nippel geschoben.
Dann wird das néchste Glied gegen
die beiden Nippel gedriickt. Mit der-
Hilfe eines speziellen Werkzeuges,

Oben: Pressnippel,

Mitte: Innengewinde der Glieder
mit Schraubnippel und Dorn,
Unten: Radiatorquerschnitt.
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dem Nippelschliissel, kdnnen nun die Nippel gleichmiRig gedreht
werden, so dass die Glieder zusammengeschraubt werden. Als
Wasser den Dampf als Wirmetransportmittel abléste, setzte
sich das Zusammenschrauben der Glieder durch, welches heute
zur Standardmethode geworden ist.

Anschluss- und Blindstopfen In die Naben der jeweils beiden
letzten Glieder eines Heizkdrpers werden Anschluss- oder Blind-
stopfen eingesetzt. An die Anschlussstopfen werden die Zu- und
Abfiihrungen der Heizungsrohre angeschlossen.

Frither befanden sich sowohl die Zu- als auch die Ablaufleitun-
gen zumeist rechts und links unten am Heizkorper. Heute ist da-
gegen ein gleichseitiger
Anschluss ublich, das
heiflt das Wasser flielt in
der Regel auf einer Seite
des Heizkorpers oben
hinein und unten wieder
heraus. Die gegenseiti-
gen Offnungen werden
mit Blindstopfen ver-
schlossen. Diese diirfen
nur mit den entsprechen-
den Ring- oder Maul-
schliisseln angezogen
werden, da bei Benut-
zung von Rohrzangen
oder dhnlichem Werk-
zeug eine Beschiadigung
vorprogrammiert wére.
Besonders die histori-
schen Radiatoren weisen
eindrucksvollen Schmuck

Zweisiuliger Radiator mit
zehn Gliedern, in Washington
um 1860 gebaut.

und Ornamentik nicht nur an der Oberfliche der gusseisernen
Rippen auf. Oftmals finden sich auch auf den Blindstopfen
kunstvolle Verzierungen.

Temperaturregelung und Entliiftung  Eine der ersten Méglichkeiten,
die Warme zu regulieren, war die Anbringung eines Regulierven-
tiles im Zuleitungsrohr kurz vor dessen Einmiindung in den
Heizkorper. Der Ventilkonus konnte durch ein Radchen per Hand
auf und nieder geschraubt werden, wobei ein ganzer Abschluss
durch vélliges Niederschrauben des Konus auf den Ventilsitz

Originalgetreu nachgefertigte Ventilsteuerungen und Stellschrauben an
restaurierten Radiatoren der Firma Andera in Maastricht.
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und die Regulierung durch Erwei- / L
tern oder Verengen der Durchflus- i { !
soffnung erzielt wurde. Zunichst |
war das Ventil jedoch wenig effek- A
tiv, im Grunde genommen diente 5 ;
es nicht der Regulierung, sondern ¢!
war ein »Auf-und-Zu-Ventil«. Denn
bereits mit einer viertel Umdre-
hung schloss oder 6ffnete sich der D) '- !
Durchlass. Das Regelverhalten

wurde spiter dadurch verbessert, —E

dass der Ventilsitz kegelférmig an- 1 rl T T
statt flach ausgebildet wurde. Die-
ses Regulierventil gehorte noch
lange Zeit zur Standardausriistung
der nachfolgende Heizkérpermo-
delle. Inzwischen ist es durch das
Thermostatventil abgeldst, das je
nach gewiinschter Raumtempera-
tur die Heizleistung selbst ein-
stellt.

Zur Entluftung gab es bis etwa
1920 Ventile an den Heizkérpern,
die mit der Hand aufgedreht wer-
den konnten. Da diese Radchen al-
lerdings auch Kinder zum Herum-
spielen verlockten, entwickelte man ab 1920 Ventile, die mittels
eines speziellen Schlissels bedient werden kénnen. Diese Kon-

[ﬁ L]

Baumafle von Radiatoren:

A = Fuf3gliedhshe, B = Mittel-
gliedhohe, C = Hohe, D = Ab-
stand Boden zu unterem An-
schluss, E = Breite, F = Tiefe

struktion ist im Prinzip heute noch tblich.

Abmessungen und Normen

Ein Fachmann kann an den Abmessungen von Radiatoren nicht
nur den Heizwert des Heizkérpers ablesen, sondern erhilt auch
fir den Einbau im Haus die notwendigen Vorgaben. Daher ha-
ben sich handelstbliche Bezeichnungen durchgesetzt, die auch
heute noch iiblich sind: A = Ganze Héhe mit Fu (auch Fuf3-
gliedhshe genannt); B = Ganze Héhe ohne Fuf (auch Mittel-
gliedhdhe genannt); C = Bauhdhe, die vom Mittelpunkt der oberen

Nabe zum Mittelpunkt der unteren Nabe misst; D = Abstand
von FulRboden bis Mitte des unteren Anschlusses (auch untere
Anschlusshohe genannt); E = Baubreite eines einzelnen Gliedes,
gemessen von Nippelmitte zu Nippelmitte; F = Bautiefe (ent-
spricht Tiefe eines Gliedes).

1961 einigten sich in Deutschland die Hersteller von Radiato-
ren darauf, die Typen zu rationalisieren und zu standardisieren.
Die Glieder wurden auf eine bestimmte Anzahl und Gréf3e be-
grenzt, so dass die Radiatoren verschiedener Hersteller kombinier-
bar waren und die Lagerhaltung vereinfacht wurde.

Oben: Die Normen fiir Gussradiatoren (DIN 4720) und fiir Stahlradiatoren
(DIN 4722) von 1936 und 1938 erfuhren 1961 eine Neufassung.

Unten: Radiatorentabelle von 1979 fiir Gussheizkérper (Auszug aus DIN
4720) bei einem Nabenabstand von 500 mm, Abhingigkeiten der Glieder-
anzahl, Leistung, Bautiefe und -hshe bei einer Raumtemperatur von 20° C.
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CORTO RADIATORS

Pat'd. Sept. 4, 1917, May 10, 1921, July 19, 1921,
. M. Corto Reg. . 5. ppr_jl;:rt'.

CORTO

The Radiator Classic

Formenvielfalt: Ornamentik und Dekor

Bis in die 1920er Jahre wurden gusseiserne Radiatoren in den
verschiedensten Ausfiihrungen und Verzierungen angefertigt,
die von ihrer Ornamentik den vielfiltigen Stileinfliissen des Hi-
storismus und Jugendstils angepasst waren. Mit Aufkommen
des Heimatstils als Abkehr von den »Verirrungen« von Historis-
mus und Jugendstil und mit der Funktionalitit der Bauhausbe-
wegung verschwanden die verzierten Dekorationen bei den
gusseisernen Radiatoren und machten einer glatten Oberflache
und einer schlichten Linienfithrung Platz. Der Buderus-Lollar-Ka-
lender der Buderus’schen Eisenwerke Wetzlar schreibt zum Bei-
spiel im Jahr 1926 hierzu: »Abmessungen und Formgebung der Ra-
diatoren sind den Bediirfnissen der Heizungstechnik angepafst und
werden fortlaufend nach der wechselnden Geschmacksrichtung und
den fortschreitenden Erkenntnissen der Wissenschaft weiter entwickelt.

Links: Der Klassiker als Kunstobjekt nach einem Patent von 1917/1921, gestaltet
von Louis Courtot mit dem Ziel, bei gleicher Heizleistung weniger Platz zu
benétigen. Unten: Rundheizkérper fir Sdulen, Metz um 1890.




62 |

Beide Ursachen vereint haben z.B. das vollstindige Verschwinden der
verzierten Heizkorper bewirkt, die heute weder als schon empfunden
noch den strengen Forderungen der Hygiene standhalten.« Die
Normalmodelle sind seit dieser Zeit ein- und zweisaulig, die
gehobeneren Modelle drei- bis flinfsaulig.

Eck- und Siulenradiatoren, Zylinderofen  Es gab neben den Stan-
dardmodellen, die in einer Linie an einer Wand aufgestellt wur-
den, zusitzlich solche, die — bei entsprechender Anbindung an
das Réhrensystem der Zentralheizung — frei im Raum stehen
konnten oder tiber Eck angeordnet waren. Bei diesen waren die
Dichtflichen der einzelnen Glieder nicht parallel, sondern unter
einem bestimmten Winkel abgefrist, so dass sie im Kreis oder
tiber Eck aufgestellt werden konnten. Runde Heizkérper mit
einer ringférmigen Anordnung konnten um eine Siule platziert
werden und trugen daher auch den Namen Saulenradiatoren.
Sie waren beispielsweise 1926 im Angebot der Firma Buderus zu
finden. Es gab zudem extra niedrige Modelle, die unter grofeen
Fenstern Platz fanden.

Ein optisches Relikt an die Zeit der gusseisernen Ofen war der
so genannte Zylinderofen, das heifit ein Radiator in Zylinder-
form. Bei diesem wie ein Rundofen aussehenden Heizkérper war
in einen weiten Zylinder entweder ein einziger enger Zylinder oder
eine Anzahl R6hren eingebaut, in denen das Wasser oder der
Dampf zirkulierten. Um die an sich tonnenférmige Gestalt optisch
aufzuwerten, wurde zum einen hiufig die Oberfliche kunstvoll ge-
staltet, zum anderen konnten die Fiie sowie das obere und unte-
re Zylinderende eindrucksvoll angefertigt sein.

Wirmeschrank und Abdeckungen  Wollte man das Warmhalte-
fach der alten Kachel- und Eisenéfen auch in der zentralgeheiz-
ten Wohnungen nicht missen, so gab es Radiatoren mit Wirme-
schrianken. Fiir deren Einbau wurden mittlere und duflere
Glieder in unterschiedlichen Bauhshen (z.B. 600 mm in der Mit-
te und aufden 1100 mm ) montiert. Die Abstellplatte war dann
als wasserdurchflossene Wirmeplatte konstruiert. Oder es gab
erwirmte, verbindende Rohre, welche die Naben der Aufden-
glieder miteinander verbanden. Die Tiiren der Warmhaltefacher

waren optisch oft der Gestaltung des Heizkérpers angepasst.
Sie konnten dementsprechend eher schlicht ausgefiihrt sein oder
ebenfalls reiche Verzierungen tragen.

Manche Heizkérper besaflen als oberen Abschluss eine gitter-
artige Flache, auf die zu wiarmende Gegenstiande platziert wer-
den konnten. Diese Variante bot sich besonders bei solchen
Heizkdrpern an, bei denen viel warme Luft aufstieg, also der An-
teil der Konvektionswirme relativ grofs war. Ein Beispiel dafiir
war der aus senkrechten Réhren zusammengesetzte Radiator.
Eine ausgepragte Nutzung der Heizwirme zum Warmbhalten von
Speisen erméglichten Radiatoren mit waagerechten Gliedern, auf
denen man Platten o.4. abgestellen konnte.

Radiatoren: Fiile oder Wandaufhingung?® Friiher waren Radiato-
ren meist Standmodelle. Sie waren hiufig nur oben mit einer
Aufhingung an einer Wand befestigt, die Endglieder besafen an-
gegossene Flflen. Diese Konstruktion tibt auf uns heute einen

Radiator in Saulenform, ein so genannter Zylinderofen, mit aufwendiger Email-
technik und dekorativer Bekénung und Fufteil. Sachsen, um 1900.




Gusseiserner, flacher Wandheiz-
kérper, Metz 1915.
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besonderen Reiz aus, dhnlich wie die Re-
naissance der gusseisernen Badewannen
mit Léwenfiifen, die frei im Raum stehen.
Bei Heizk6rpern mit ausgepragter Orna-
mentik waren auch diese FiiRe schmuck-
voll gestaltet. Es gab auch Modelle mit
losen Fufien.

Es war frither tblich, diese gusseiser-
nen Fufde — dhnlich wie die vernickelten
Fufde der Kiichenherde — vor Feuchtigkeit
des Wischwassers zu schiitzen. Daher
setzte man sie jeweils rechts und links
auf eine profilierte Holzleiste, passend zu den Sockelleisten oder
zu den Paneelen der Holzvertifelung. Heute werden Heizkdrper
generell aufgehingt.

Zubehér und Montageteile: Verdunstungsschalen, Triager, Sattel
und Schellen  An Zubehdr wurden unter anderem gusseiserne
Verdunstungsschalen angeboten, die innen auch emailliert sein
konnten und gegebenenfalls mit einer durchbrochenen Abdeck-
platte versehen waren. Bei gréf3eren Radiatoren konnten auch
mehrere Schalen nebeneinander gesetzt werden.

Fur die Montage der Heizkérper gab es gusseiserne Trager
mit unterschiedlichen Bauldngen je nach Gewicht des Radiators,
gusseiserne FiiRe sowie Sattel und Halter, deren Schellen um die
Verbindungsnaben fiihrten und deren Halter in jeder gewiinschten
Baulinge gefertigt werden konnten.

Flache Radiatoren: Plattenheizkérper Besonders platzsparend
waren die flachen Radiatoren aus Gusseisen, welche optisch die
Vorlgufer der heutigen Plattenheizkérper aus Stahlblech darstell-
ten, wenngleich diese tiber Konvektionsschachte verfligen. Die
flachen gusseisernen Radiatoren bestanden meist aus nur weni-
gen, dafiir aber sehr breiten und flachen Gliedern. In diesen zir-
kulierte das Wasser in schmalen Rohren.

Man stellte auch flache Radiatoren aus nur einem einzigen
Element her, das dann hiufig mit einem kunstvollen Motiv ge-
schmiickt war, beispielsweise mit einem Wappen.

Verzierungen und Ornamentik  Hinsichtlich der Verzierung gab
es bei den Radiatoren aus Gusseisen die verschiedensten Varia-
tionen. Sie konnten auf ihrer Oberfliche kein oder nur sehr we-
nig Dekor aufweisen oder aber durch eine mannigfaltige Orna-
mentik beeindrucken. Die Verzierungen reichten von floralen
Grundformen uber figtirliche Abbildungen und Wappen bis hin
zu Motiven der Antike.

Aufgegriffen wurden im Historismus bevorzugt Stilelemente
der Renaissance, des Barock und Rokoko, spiter kamen die
floralen und figiirlichen Dekorationen von Jugendstil und Art-
Deco hinzu. Seit etwa 1920 waren die Heizkérper dann tiberwie-
gend schlicht. Zum einen empfand man die Verzierungen als un-
schén, zum anderen sprachen hygienische Griinde dafiir, da sich
glatte Oberflichen leichter reinigen lassen.

Heizkorperbeschichtung  Friher
wurden die Heizkérper entweder
ganz unbehandelt ab Werk geliefert
oder auf Wunsch mit einem einma-
ligen Grundanstrich versehen, der
als Rostschutz diente. Eine Gewidhr
fur die Haltbarkeit des Anstrichs
wurde nicht tibernommen. Die
Weiterbearbeitung erfolgte danach
mit dem speziellen Radiatorenlack.
Metallfarben, wie z.B. Metallbron-
ze, sollten nicht verwendet werden,
da sie die Warmeabgabe stark herab-
setzen. Alternativ wurde mit Graphit-
pasten endbehandelt.

Heute erfolgt bei gusseisernen
Heizkérpern unmittelbar nach der
Anfertigung ein Grundanstrich und
die Endlackierung. Der Ober-
flaichenschutz fiir einen Heizkdrper
aus Stahl erfolgt zumeist im Elek-
tro-Phorese-Verfahren als Pulverbe-
schichtung.

Russland, um 1905.

Gusseiserner Heizkérper aus vertikalen
Roéhren, die dekorativ gestaltet wurden.




Antike Radiatoren heute:
Exklusivitdt und Nostalgie

Gusseiserne Radiatoren faszinieren in Form und Design. Als ein
historisches Bauelement der frihindustriellen Ara und eine An-
tiquitat bringen sie Tradition und Geschichte in oft sterile und
niichterne Neubauten oder sie vervollkommen den Charme ei-
ner Altbauwohnung. Jeder historischer Heizkérper hat seinen in-
dividuellen Reiz und birgt seine eigene Vergangenheit. Die Kom-
bination aus Strahlungs- und Konvektionswirme ist sowohl
unter baubiologischen als auch heizungstechnischen Gesichts-
punkten ideal.

Es gibt viele Griinde, warum man Gefallen an einem histori-
schen Heizkérper findet — und sei es, weil es sich um einen Ein-
richtungsgegenstand handelt, dem eine Wertsteigerung im Laufe
der Jahre nahezu garantiert ist. Es sei an dieser Stelle aber auch
erwihnt, dass antike Originalradiatoren aus dem 19. und dem
friihen 20. Jahrhundert, die professionell aufgearbeitet worden
sind und wieder eingebaut werden kénnen, heute bereits einen

Von links nach rechts: Niedriger Fensterheizkérper, Amerika um 1860, schmaler, hoher
Radiator, Russland um 1900, Radiator mit verziertem Wirmefach, London 1915.

Radiator Rococo,
Paris 1890, oben
im Bergezustand,
unten nach der
Restaurierung.

stolzen Preis haben. Pro Heizkorperglied
muss man mindestens 100 Euro anlegen, je
nach Form und Gestaltung reicht die Spanne
bis Giber 300 Euro je Glied.

Was ist beim Einbau zu beachten?
Antike, gusseiserne Radiatoren kénnen prin-
zipiell problemlos in ein modernes Zentral-
heizungssystem eingebunden werden. Der
Anschluss an die Leitungsrohre erfolgt ge-
nauso wie der eines neuen Modells. Unter
heiztechnischen Gesichtspunkten unter-
scheiden sie sich nur dadurch von modernen
Ausfiihrungen, dass sie in der Regel mehr
Wasserinhalt fiihren und daher etwas triger
warm werden. Auch speichert das dicke Guss-
eisen die Warme besser als das Stahlblech der
neuen Radiatoren und gibt sie somit noch
langere Zeit ab, wenn der Heizkorper bereits
abgeschaltet ist.

Sie fuigen sich demnach nicht in den
heutigen Trend ein, dass in kiirzester Zeit
nach dem Aufdrehen des Heizkérpers das
Zimmer erwidrmt ist, und unmittelbar mit
dem Zudrehen die Heizleistung auf Null
zurlickgeht. Wer diese Tatsache in Kauf
nimmt und die Heizkérper dementspre-
chend bewusst bedient, hat keinerlei Nach-
teile zu beflirchten. Sie eignen sich gut als
Basisheizung in einem grofien, selten be-
nutzten Zimmer, das bei Bedarf schnell —
beispielsweise mit einem Eisenofen — er-
wirmt werden kann.

Es diirfte zudem selten sein, dass
man fur die gesamte Wohnung oder das
ganze Haus antike gusseiserne Radiatoren
einbauen mdochte. Als dekorative Schmuck-
stlicke sind sie zur innenarchitektonischen
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Akzentuierung eines Raums gedacht, als Blickfang oder als i-Tiipfel-
chen einer Wohninszenierung. In der Regel setzen auch die ho-
hen Anschaffungskosten eines aufgearbeiteten Heizkérpers
Grenzen. Ein weiterer Aspekt ist, dass es nahezu unméglich ist,
viele Heizkérper in der gleichen Gestaltung und Gréfie zu fin-
den. Da eine Kombination der unterschiedlichen Modelle nicht
jedermanns Geschmack ist, diirfte dies ein weiterer Grund fiir
die Beschrinkung auf ein, zwei oder drei Exemplare sein. Die Be-
denken, dass antike Heizkérper undicht sind und sich mit der
Zeit das Heizungswasser in den Wohnraumen wiederfindet, ist
unbegriindet. Voraussetzung ist allerdings, dass die Restaurie-
rung professionell erfolgt. Dies trifft beispielsweise fur die Firma
Andera in Maastricht zu, die auf ihre Heizkérper eine lebenslange
Garantie auf Dichtheit gibt.

Nun gilt es nur noch, einen Heizungsinstallateur zu finden,
der sich bereit erklirt, die alten Radiatoren einzubauen. Da die
Installationsfirmen von den Heizungsherstellern oftmals ver-
guinstigte Konditionen erhalten, wenn sie sowohl den Kessel als
auch die Heizkérper gemeinsam abnehmen, besteht wenig Mo-
tivation, Sonderwiinsche zu erfiillen. Oftmals fehlt auch einfach
das Verstiandnis dafiir, warum man einen antiken Radiator einem
neuen Modell vorzieht. Dennoch ist es realistisch, in der nihe-
ren Umgebung einen kompetenten Installateur zu finden. Denn
die gusseisernen Radiatoren werden nach der Restaurierung in
der Regel zum Kunden nach Hause angeliefert und miissen dort
nur noch montiert werden, weshalb kein gesonderter Transport
oder Beschaffungsaufwand fir den Heizungsinstallateur ent-
steht. Mit diesem sollte jedoch zunichst die erforderliche Heiz-
leistung abgesprochen werden, bevor man sich auf die Suche
nach einem alten Radiatormodell macht und sich fiir ein oder
mehrere Heizkérper entscheidet.

Heizkérper suchen und finden

Wer antike gusseiserne Radiatoren in seine Wohnung oder sein
Haus einbauen méchte und sich auf die Suche nach ihnen be-
gibt, wird schnell merken, dass sich diese Recherche als dufierst
schwierig gestaltet. Die meisten Heizungsinstallateure sind mit
der Frage tiberfordert, wo solche Schmuckstiicke heute noch zu
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Links: Lagerplatz im Freien bei einem Hindler von historischen Baustoffen, Mai
1999 in Berlin. Rechts: Lagerregale mit unrestaurierten Radiatoren, Werkstatt der

Firma Andera in Maastricht, Juni 2002.

erwerben sind. Spezielle Firmen, die historische Baumaterialien
bergen, aufarbeiten und verkaufen, haben zumeist ein grofies
Angebot an Dach- und Mauerziegeln, Dielen und Parkett, Fach-
werk, Fliesen, Tiiren oder Fenster, doch im Bereich der Haus-
technik sieht es eher durftig aus.

In punkto Heizung bieten einige Hindler zwar gusseiserne
Herde und Einzelsfen an, gusseiserne Heizkérper — unrestau-
rierte und insbesonders restaurierte — sind dagegen Mangelwa-
re. Dies hat seine guten Griinde: Sie sind erstens wegen ihres
Gewichtes sehr schwer zu bergen und zweitens tiberwiegen
beim Abriss die schlichten Standardmodelle der 1930er Jahre,
die schwer verkiuflich sind. Hinzu kommt, dass es vor Ort sehr
schwierig zu beurteilen ist, ob unsichtbare Schiden — zumeist
durch Frost — vorhanden sind. Auch erfordert die fachgerechte
Aufarbeitung besondere Spezialkenntnisse, die nur durch eigene
Erfahrungen erworben werden kénnen und fiir die es keine Lehr-
biicher und Anleitungen gibt.

Eine erste hilfreiche Anlaufstelle bei der Suche nach einem
gusseisernen Radiator kann der Unternehmerverband Histori-
sche Baustoffe e.V. (UHB) in St. Georgen sein, in dem sich etwa
40 Firmen zusammengeschlossen haben. Ein guter Tipp ist dar-
Uber hinaus die Internetseite www.baurat.de, die sich speziell dem
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Gusseiserner Radiator, Detroit um 1860, vor und nach der Restaurierung. Rost
auf der Oberfliche ist meist ein Warnsignal dafiir, dass auch das Innenleben
nicht mehr einwandfrei ist.

Thema historische Baustoffe widmet. Dort kann man unter anderem
kostenlos Kleinanzeigen aufgeben und Materialanfragen an
Héandler verschicken, so dass die eigenen Wunschvorstellungen
tiber den oder die Radiatoren weltweit im Netz versffentlicht
sind. Hinzu kommt eine ausgefeilte Adressenrecherche, bei der
unter verschiedenen Stichworten oder auch regional nach Bau-
stoffhidndlern gesucht werden kann. Unter dem Stichwort »Ra-
diatoren« wurden im Juli 2002 allerdings nur zwei Adressen von
Spezialisten auffiihrt, was etwa der tatsiachlichen Marktlage ent-
spricht: Es handelt sich in den Niederlanden um die Firma Andera
von Emiel Jacobs-Hogenboom (www.andera.nl) und in Grofbri-
tannien um die Cast Iron Reclamation Company, (www.perfect-
irony.com).

Andera geniefdt nicht nur bei ihren Kunden, sondern auch bei
historischen Baustoffhindlern und Kollegen, die antike Kamine
und Kacheléfen anbieten, einen sehr guten Ruf, weshalb wir die-
ser auf dem Kontinent wohl einzigartigen Firma ein eigenes Kapitel
gewidmet haben.

Ein Spezialist vom Fach: Firma Andera in Maastricht

Einen antiken gusseisernen Heizkorper so zu restaurieren, dass
er an eine moderne Zentralheizung angeschlossen werden kann,
bedarf einer guten Fachkenntnis. Wohl einzigartig in Europa ist
die niederlédndische Firma Andera — Antieke Design Radiators —
in Maastricht, die sich auf die Bergung, den Import, die Aufar-
beitung und den Verkauf von historischen Gussheizkérpern spe-
zialisiert hat. Dort findet sich eine grofRe Auswahl an schlichten
wie auch verzierten Exemplaren in allen Variationen.

Aus aller Welt importieren Elly und Emiel Jacobs alte Radiato-
ren und bereiten sie wieder auf. Sie erwerben die Heizkérper zu-
meist in Frankreich, Belgien, Deutschland oder Grof3britannien,
aber auch in Argentinien, Kanada, den USA, Israel oder Malay-
sia. Der Ankauf erfolgt oft iiber lange und zuweilen seltsame We-
ge. Emiel Jacobs hat im Laufe der Jahre nahezu in allen Konti-
nenten Kontakte gekniipft, die ihm das Auffinden der wertvollen
Heizkdrper erméglichen. So bewahrt er sie vor der Verschrottung,
was nur zu oft ihr hiufigstes Schicksal ist.

In manchen Lindern, beispielsweise in Frankreich, wird es
allmihlich schwieriger, solche Heizkérper zu finden, da sich hier
in den vergangenen Jahren ein spezialisierter Markt fiir antike
Heizkorper entwickelt hat. Ob diese Heizkérper dann ebenfalls
wie bei der Firma Andera mit der nétigen Fachkenntnis und dem
entsprechenden Anspruch restauriert werden, sei dahin gestellt.
Zahlreiche Schmuckstticke, so vermutet Emiel Jacobs, miissten
allerdings noch in Russland zu finden sein. Hier benétigt man
jedoch bekanntlicherweise Kontakte der besonderen Art, um die
Heizkérper erwerben zu kénnen.

Die Restaurierung von Heizkérpern: Das Aufspiiren von Rost- und
Frostschiden In der Maastrichter Werkstatt angekommen, wird
ein Heizkérper zunichst mittels Wasser, das mit hohem Druck
durch den Heizkérper gefithrt wird, auf seine Dichtigkeit gete-
stet. Wenn er undicht sind, geht dies in der Regel mit Rost auf
der Innenseite der Glieder einher. Emiel Jacobs beklagt, dass in
leer stehenden alten Gebiuden, die auf ihren Abriss warten, zwar
der Strom, das Gas und das Wasser abgestellt wird, niemand
aber daran denkt, das Wasser aus den Heizkérpern abzulassen.



Dies fuihrt dann leider oftmals zu nachtriglichen Rost- oder Frost-
schiden. Ist der Heizkorper undicht, muss er auseinander ge-
nommen und von innen gesiubert werden. Oftmals sind die ver-
bindenden Nippel zwischen den einzelnen Gliedern beschidigt,
vor allem wenn der Heizkorper gepresst und nicht geschraubt
ist. Das Herstellen und Anpassen neuer Nippel erfolgt bei einem
benachbarten Heizungstechniker.

Ist dies geschehen, werden die Glieder wieder zusammenge-
fugt und der Heizkérper wird erneut mit Wasser »abgepresst«,
das heifdt auf seine Dichtigkeit tiberpriift. Das Wiederherstellen
der Funktionstiichtigkeit bedarf grolen Fachwissens und Fein-
fihligkeit. Denn zur Bauzeit der Heizkérper war nichts genormt,
nahezu jeder Betrieb hatte sein eigenes Gussverfahren und sei-
ne eigenen Gewinde. So war die Anfertigung von Spezialwerk-
zeug fiir die Arbeit von Andera unumginglich. Auch waren viele
Warmwasser-Modelle damals nicht fiir den heute tiblichen Was-
serdruck ausgelegt, weshalb auch ungleichmiRig dicke Gusstei-
le damals kein Problem darstellten.

In der Regel ist der Heizkorper »nur« stark verrostet. Deshalb
erfolgt die Behandlung mit einem speziellen Sandstrahlgerit,
das simtlichen Rost auf der Aufdenseite entfernt, ohne die Gus-
sheit und die — oftmals filigrane — Ornamentik zu beschidigen.
Es kommt aber auch vor, dass im Laufe der Jahrzehnte mehrere
Schichten Farbe auf den Heizkérper aufgetragen worden sind,
beispielsweise als es Mode war, den Radiator farblich der Wand
anzupassen, damit er optisch nicht so auffiel.

Durch intensives Uberpriifen der Heizkérper werden in der
Werkstatt zudem kaum sichtbare Haarrisse aufgespiirt. Nach
der Behandlung der Oberflachen wird der Heizkorper ein weite-
res Mal abgepresst, um seine absolute Dichtheit garantieren zu
kénnen. Zum Schluss wird eine spezielle anthrazitgraue Ofenpo-
litur auf Graphitbasis aufgetragen. Diese lasst die Firma Andera
eigens fiir sich anfertigen. Alternativ werden die Radiatoren in ei-
ner vom Kunden gewiinschten Farbe lackiert.

Nun kdnnen die Heizkérper ausgeliefert werden. Mit auf den
Weg bekommen sie ein Zertifikat, das als kleiner Zinnanhinger
am Radiator befestigt ist. Es garantiert fiir Echtheit, Funktionalitit
und lebenslange Dichtheit.

Nur wenige Handler haben sich in Europa auf die Restaurierung historischer Gussheiz-
kérper spezialisiert. Neben der niederlandischen Firma Andera gibt es noch einige in
GroRbritannien, beispielsweise die Firma Walcot Reclamation in Bath in Siidengland.
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Die Schatzgrube: Originalradiatoren von
1860 bis 1935 Im Lager von Elly und
Emiel Jacobs befinden sich etwa 70 ver-
schiedene Originalmodelle aus der Zeit
zwischen 1860 und 1935. Sie tragen Na-
men wie Verona, Rococo, Italia Fly oder
Valentino. Insgesamt lagern hier circa
3000 Glieder, die zu unterschiedlich lan-
gen Heizkérpern zusammengefuigt werden
kénnen.

Mit dem Restaurieren von Radiatoren
begann das Paar Mitte der 1980er Jahre.
Durch eine Krankheit an den Rollstuhl
gebunden, konnte Emiel Jacobs damals
seinen Beruf als Heizungsmonteur nicht
mehr nachgehen und musste seine da-
malige Firma aufgeben. In der Uberlegung,
wie man sich nun eine Existenz aufbauen
konnte, besann er sich der alten Heizkér-
per. Bereits als Lehrling war er auf sie
aufmerksam geworden, als er sie gegen
moderne Heizungsanlagen austauschen
und sie jedes Mal schweren Herzens der
Verschrottung oder Deponie zufiihren
musste.

Da jeder antike Radiator durch seine
individuelle Geschichte, durch sein Alter
und die kunstfertige Ausfiihrung einen
unermesslichen Wert besitzt, wollte er sich
jetzt um sie kiimmern. Er machte seine
Frau Elly, die zuvor in einer Boutique
gearbeitet hatte, mit der Welt der Heiz-
kérper vertraut und vermittelte ihr das

Oben: Schlichter Heizkérper der 1930er Jahre,
Tschechien um 1928.

Unten: Floral verzierter Jugendstilheizkorper,
England um 1900.

notwendige Wissen. Die ersten sechs Jahre kiimmerten sie sich
alleine um die Beschaffung, Aufarbeitung und den Verkauf der
Heizkérper. Inzwischen hat Elly Jacobs in der Werkstatt durch
einen weiteren Mitarbeiter Unterstlitzung bekommen. Emiel Jacobs
erledigt nun vornehmlich die Biiroarbeit und pflegt die Kontakte
im In- und Ausland.

Ihr erster Heizkérper war ein Jugendstil-Radiator aus einem
Nonnenkloster in Maastricht. Als dieses abgerissen wurde, konn-
ten Emiel und Elly den Radiator bergen und anschlieflend aufar-
beiten. Ihr besonderes Angebot und ihre Fachkenntnis sprachen
sich bald herum, so dass das Lager inzwischen stetig voller und
der Kundenkreis gréfler wird. lhre Internetseite www.andera.nl
erhéht zudem den Bekanntheitsgrad. Mittlerweile werden sie
auch von Heizungsinstallateuren ernst genommen, die anfangs
keinerlei Interesse zeigten. Seit einem ausfiihrlichen Artikel im
Mitteilungsblatt der niederlindischen Heizungsinstallateurverei-
nigung 2001 mehren sich die Anfragen seitens der Installateure.
Meist werden diese von ihren Kunden nach der Méglichkeit ge-
fragt, antike Heizkdrper einzubauen.

Die Kunden von Emiel und Elly Jacobs kommen vorwiegend
aus Deutschland, den Niederlanden und Belgien, aber auch aus
Polen oder anderen europiischen Lindern. Meistens kaufen sie
mehrere Heizkdrper, erst einen fiir das Wohnzimmer, dann fiir
die Kiiche, den Flur und das Bad. Die Firma behilt sich tbrigens
das Riickkaufsrecht vor, sollte ein Kunde sich aus irgendeinem
Grund von dem Heizkdrper wieder trennen wollen. Doch das ist
noch nie vorgekommen. Denn es ist nicht schwer sich vorzustel-
len, welche besondere Atmosphire ein solch historischer Radia-
tor ausstrahlt. Die handwerkliche Qualitit auf héchstem Niveau,
die Liebe zum Detail, die lebendige Ornamentik und die angenehme
Warme der Heizkorper tiberzeugen einfach.
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Adressen zum Thema
Radiatoren, Ofen und
Gusseisen

— Eine Auswahl - Stand 8/2002

Die Adressen werden fortlaufend
im Internet bei www.baurat.de
aktualisiert und ergénzt.

Andera Antieke Design Radiators
Onder de Kerk 6

NL 6227 BH Maastricht
www.andera.nl

Buderus Informationszentrum
Justus-Kilian-Straf3e 1

D 35453 Lollar

Tel.: 06441 | 418-2338

Cast Iron Radiators
Bamford Rd., Heywood
GB Lancs OLio 4AP
www.classicradiators.co.uk

Cotswold Decorative Ironworkers
Marsh Farm, Stourton,

GB Warwickshire CV36 sHG
www.cd-ironworkers.co.uk

Deutsches Museum, GiefRerei-
abteilung, Museumsinsel 1

D 80538 Miinchen
www.deutsches-museum.de

Deutsches Ofenmuseum, Markus
und Ruth Stritzinger, Hauptstrafe 1
D 76835 Burrweiler
www.antik-ofen-galerie.de

Eisenkunstguss-Museum
Gluck-Auf-Allee 4

D 24782 Biidelsdorf / Rendsburg
www.schloss-gottorf.de

Heizungsratgeber
www.heizungsratgeber.de

Kunstgussmuseum Hirzenhain e.V.
im Hause der Buderus
KunstgieRerei, Nidderstr. 10

D 63697 Hirzenhain
www.buderus.de

Ofen- und Keramikmuseum Velten
Wilhelmstrafle 32

D 16727 Velten
www.ofenmuseum-velten.de

Rheinisches Eisenkunstguss-
Museum Schloss Sayn
Abteistrafie 1

D 56170 Bendorf am Rhein
www.bendorf.de

Sammlung industrielle Gestaltung
Knaackstrafe g5
D 10435 Berlin

The Cast Iron Reclamation
Company, 23 Waldegrave Road,
Teddington, Middlesex,

GB London TW11 8LA
www.perfect-irony.com

Traumafen Antike Herde und Ofen
Barbara Feldmann und Dieter
Klaucke GbR, WilhelmstraRe 114
D 46569 Hiinxe
www.traumofen.de

Tuscan Foundry Products
Bolney Road, West Sussex
GB Cowfold RH13 8AZ
www.tuscan-build.com

Unternehmerverband
Historische Baustoffe e.V.
Dreihiusle 3

D 78112 St. Georgen
www.historische-baustoffe.de

Walcot Reclamation, Architectural
Antiques, 108 Walcot Street

GB Bath BA15BG
www.walcot.com
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der Rémer, Heinz-Otto Lamprecht,
Beton Verlag, Diisseldorf, 1993, S.
131,132 20 links, 20 rechts

Pierce Fitter 1919, Firmenprospekt
Pierce American o.)., Archiv
Torsten Germeier, Bremen 24,
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Gusseisenéfen und
Kiichenherde: Geschichte,
Technik, Faszination
Ein historischer Riickblick

Mila Schrader, 128 Seiten,
116 Abbildungen in s/w und in
Farbe, 16 x 24 cm, gebunden

ISBN 3-931824-16-0

Dieses Buch ist eine Liebeser-
klarung an eine historische Heiz-
und Kochtechnik, die im Laufe der
Jahrhunderte verschiedene Ent-
wicklungsstufen durchlaufen hat.
Aus dem Feuerloch und der offe-
nen Feuerstelle entwickelten sich

die unterschiedlichsten Herde.
Zum Heizen gab es offene Kamine,
Kachelsfen mit ihrer behaglichen
Wirme und schlieRlich seit dem

15. Jahrhundert die ersten Gussei-
sendfen. Es waren zunichst Finf-
und Sechsplattendfen, darauf
folgten barocke Rundéfen, Aufsatz-
ofen, Zirkulierdfen, im Historismus
monumentale Fullregulieréfen, in
denen der industrielle Feinguss sei-
ne héchste Bliite erreichte.

Die Faszination dieser Ofen und
Herde liegt in ihrer gestalterischen
und technischen Vielfalt. Sie sind
heute nicht nur Museumsstiicke,
sondern in Wohnungen ein scho-
nes Mobiliar und eine spontane
Zusatzheizung. Das Heizen mit
Holz, das Prasseln des Feuers und
der Anblick der Glut sind stets ein
unvergessliches Erlebnis.

Aktuelle Info bei www.anderweit.de



